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e R OLVASSA EL A BIZTONSAGI INFORMACIOKAT
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Elektromagneses kompatibilitas (EMK)

Bevezetés

A Hypertherm CE-jeldléssel rendelkezé berendezése az EN60974-10.
sz. szabvanynak megfeleléen késziilt. A berendezést az elektromagneses
kompatibilitas biztositasa érdekében az alabbi informacioknak
megfeleléen kell 6sszeszerelni és hasznalni.

Eléfordulhat, hogy az EN60974-10. sz. szabvany altal megkovetelt
hatarértékek nem elégségesek, ha az érintett berendezés nagyon kozel
van, illetve fokozottan érzékeny. llyen esetben az interferencia tovabbi
csokkentése érdekében sziikség lehet egyéb intézkedések
foganatositasara is.

A vagdberendezést kizarolag ipari kérnyezetben torténd felhasznalasra
tervezték.

Uzembe helyezés és hasznalat

A felhasznalo felelds azért, hogy a plazmavago berendezést a gyartd
utasitasainak megfeleléen szerelje 6ssze és hasznalja.

Elektromagneses zavarok észlelése esetén a felhasznald felel azért, hogy
a gyartd muszaki tamogatasaval megoldja a problémat. Egyes esetekben
az ilyen javité intézkedés csupan a vagé aramkor foldelésére iranyul, lasd:
A munkadarab f6ldelése. Mas esetekben az aramforrast és a munkat
befoglald, bemeneti sztirékkel kiegészitett elektromagneses szUir6d
alakitasaval jarhat. Az elektromagneses zavarokat minden egyéb esetben
olyan mértékben kell cstkkenteni, hogy tobbé ne legyenek zavardak.

A teriilet felmérése

A berendezés Gsszeszerelését megeldzéen a felhasznalénak fel kell
mérnie a kdrnyezd teruleten eléfordulo, lehetséges elektromagneses
problémakat. Az alabbiakat kell figyelembe venni:

a. Egyéb tapvezetékek, vezérldkabelek, jelatvivo és telefonkabelek,
amelyek a vagoberendezés folott, alatt és kornyezetében
helyezkednek el.

b. Radio- és televizidadok és -vevok.
c. Szamitdgépek és egyéb vezérléberendezések.

d. Biztonsag szempontjabol kritikus berendezések, példaul az ipari
berendezések véddszerkezetei.

e. A kornyezetben tartozkodd személyek egészségligyi allapota,
példaul szivritmusszabalyzok és hallokésziilékek hasznalata.

f. Kalibraciohoz vagy méréshez hasznalt berendezések.

g. A kornyezetben talalhato egyéb berendezések
ellenalloképessége. A felhasznalo koteles gondoskodni arrol,
hogy a kérnyezetben hasznalt berendezések kompatibilisak
legyenek. Ez tovabbi védelmi célu méréseket is sziikségessé
tehet.

h. Az a napszak, amikor vagasra, illetve egyéb tevékenységekre
kertl majd sor.

A figyelembe veendd kdrnyezé teriilet nagysaga az éplilet szerkezetétdl,
valamint az ott végzett egyéb tevékenységektdl fligg. Eléfordulhat, hogy a
kornyezd terilet atnyulik az adott telephely hatarain.

A kibocsatasok csokkentésének
modszerei

Tapellatas

A vagoberendezést a gyartd ajanlasainak megfeleléen kell a
tapellatashoz csatlakoztatni. Ha interferencia 1ép fel, akkor sziikség lehet
tovabbi ovintézkedésekre, példaul szirét kell kapcsolni a tapellatasra.

Fontolora kell venni az allandoé hasznélatra telepitett vagdberendezések
tapkabelének fém szigeteldcsével vagy azzal egyenértékii eszkozzel
torténd védo arnyékolasat is. A védé arnyékolasnak elektromos
szempontbol folyamatosnak kell lennie a teljes hosszon. A védé
arnyékolast ugy kell csatlakoztatni a vagoberendezés tapellatasahoz,
hogy a védécso és a vagoberendezés aramforrasanak doboza kozott
megfeleld elektromos érintkezés legyen.

A vagoberendezés karbantartasa

A vagoberendezésen a gyarto ajanlasainak megfeleléen rutinszert
karbantartast kell végezni. A vagoberendezés hasznalata kézben minden
hozzaférési és szervizajtonak zarva, megfeleléen rogzitve kell lennie. A
vagoberendezést tilos barmilyen médon modositani, kivéve, ha az a
gyarto irdsos utasitasai altal eléirt modon és azoknak megfeleléen
torténik. Az ivgyujto és -stabilizald eszkozok szikrakozeit példaul a gyarto
ajanlasai szerint szerint kell beallitani és karbantartani.

A vagoberendezés kabelei

A vagoberendezés kabeleinek a lehetd legrévidebbnek kell lennitk, és
egymashoz kézel, a padld szintjén vagy ahhoz kozel elvezetve kell
elhelyezkednitik.

Azonos potencialu testelés

Fontolédra kell venni a vagdberendezés és kornyezete valamennyi
fémalkatrészének testelését is.

A munkadarabbal 6sszekétott fém komponensek azonban megnévelhetik
annak kockazatat, hogy a gépkezelét aramiités éri, ha egyszerre érinti
meg ezeket a fémalkatrészeket és az elektrodat (Iézerfejek esetén a
fuvokat).

A gépkezel6t minden ilyen, testelt fém komponenstél el kell szigetelni.

A munkadarab foldelése

Ha a munkadarab nincs az elektromos biztonsag érdekében foldhoz
kotve vagy csatlakoztatva mérete vagy elhelyezkedése miatt — példaul
hajotestrél vagy éptletacélrdl van szo —, akkor egyes esetekben, — am
nem mindig — a munkadarabot a folddel 6sszekotéd csatlakozas
csokkentheti a kibocsatasokat. Ugyelni kell arra, hogy megelézziik a
munkadarab olyan fldelését, amely megnéveli a felhasznalok
sérilésének, illetve az egyéb elektromos berendezések karosodasanak
kockazatat. Szilkség esetén a munkadarab f6ldhéz valo csatlakoztatasat
a munkadarab kozvetlen 6sszekotésével kell megoldani. Egyes
orszagokban azonban, ahol a kézvetlen 6sszekotés nem engedélyezett, a
testelést meg lehet valdsitani a nemzeti eléirasoknak megfeleléen
kivalasztott, erre alkalmas kapacitasokkal.

Biztonsag és szahalykavetés

SC-11



Elektromagneses kompatibilitas (EMK)

Megjegyzés: A vagoaramkdr biztonsagi okokbdl térténé foldelése
elvégezhet6 vagy mellézhetd. A foldelés modositasat csak olyan személy
engedélyezheti, aki megfelelé szakértelemmel rendelkezik annak
felméréséhez, hogy a modositasok novelik-e a sériilések kockazatat,
példaul azaltal, hogy parhuzamos visszaramkoroket engedélyez, amelyek
karosithatjak mas berendezések féldelé aramkoreit. Tovabbi utmutatas itt
talalhaté: IEC 60974-9, ivhegeszté berendezések, 9. rész: Uzembe
helyezés és hasznalat.

Zavarsziirés és védo arnyékolas

A kornyezetben talalhato egyéb kabelek és berendezések szelektiv
zavarszlirése és védo arnyékolasa enyhitheti az interferenciaval
kapcsolatos problémakat. Kiilonleges alkalmazasok esetén fontolora
lehet venni az egész plazmavago berendezés zavarszlirését is.

SC-12
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Garancia

Figyelem

A gyarté a Hypertherm rendszerhez cserealkatrészként eredeti
Hypertherm-alkatrészeket ajanl. A Hypertherm garanciaja nem terjed ki
semmiféle olyan karra, illetve sértilésre, amely nem eredeti Hypertherm-
alkatrészek alkalmazasa miatt kovetkezik be, és ez a Hypertherm termék
nem rendeltetésszer(i hasznalatanak mindstil.

A termék biztonsagos hasznalataért kizarélag a felhasznalo felel. A
Hypertherm nem vallal és nem is vallalhat garanciat vagy jotallast a
termék adott kornyezetben t6rténd, biztonsagos hasznalataért.

Altalanos tudnivalék

A Hypertherm Inc. termékei anyag- és gyartasi hibaktél valo mentességét
a jelen dokumentumban az aldbbiakban szerepl¢ idétartamra garantalja:
amennyiben a Hypertherm meghibasodasrél értesiil (i) az aramforrassal
kapcsolatban a kiszallitas datumatol szamitott két (2) éven beliil, — kivéve
a Powermax markaju tapegységeket, amelyeknél ez az idészak a
kiszallitastél szamitott harom (3) év —, valamint (i) a pisztoly és a vezeték
vonatkozasaban a kiszallitastol szamitott egy (1) éven belill, kivéve a
beépitett vezetékkel rendelkez6 HPRXD rovid pisztolyt, melynél a
kiszallitastol szamitott hat (6) honap, valamint a pisztolyemel
szerelvények vonatkozasaban a kiszallitastél szamitott egy (1) éven bell,
valamint az automatizalasi termékek vonatkozasaban a kiszallitastol
szamitott egy (1) éven beliil - az EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC és az ArcGlide THC kivételével, amelyeknél a
kiszallitastol szamitott két (2) éven beldl, tovabba (jii) a Hylntensity
szaloptikas lézeres komponensekkel kapcsolatban a kiszallitastol
szamitott ket (2) éven belul, kivéve a lézerfejeket és a sugartovabbito
kabeleket, amelyek vonatkozasaban a kiszallitastol szamitott egy (1) évig
tart a garancia.

A jelen garancia nem vonatkozik olyan Powermax markaju
aramforrasokra, amelyeket fazisvaltéval hasznaltak. Tovabba, a
Hypertherm nem vallal garanciat az olyan rendszerekért, amelyek a
tapellatas gyenge minésége miatt karosodtak, fliggetlentil attél, hogy
ennek oka fazisvaltd vagy a beérkez6 vezetékes aramellatas volt. A jelen
garancia nem vonatkozik semmiféle, helytelentl sszeszerelt, médositott,
illetve mas modon sériilt termékre.

A Hypertherm egyetlen és kizarolagos javitasként kizarolag akkor
biztositja a termék javitasat, cseréjét, illetve beallitasat, ha a jelen
dokumentumban meghatarozott garancia feltlintetésre kertil és érvényes.
A Hypertherm kizarolagos belatasa szerint téritésmentesen megjavit,
kicserél, illetve beallit minden olyan meghibasodott terméket, amelyre a
jelen garancia kiterjed, és amelyet a Hypertherm el6zetes engedélye
alapjan (amelyet indokolatlanul tilos visszatartani), megfeleléen
becsomagolva visszakiildenek a Hypertherm New Hampshire allamban,
Hanover varosaban talalhato telephelyére, illetve az engedéllyel
rendelkezé Hypertherm szervizlétesitménybe. Ez esetben minden
koltséget, biztositast és fuvardijat az tgyfél koteles elére medfizetni.

A Hypertherm kizarolag abban az esetben vallal felelésséget a jelen
garancia altal biztositott termékek javitasaiért, cseréiért, illetve
bedllitasaiért, ha azokra a jelen bekezdésnek megfeleléen, a Hypertherm
elézetes, irasos beleegyezése alapjan kerll sor.

A fent meghatarozott garancia kizardlagos, és a termékek, valamint a
beldlik szarmazé eredmények vonatkozasaban helyettesit minden egyéb
kifejezett, hallgatolagos, torvény altal elirt és egyéb garanciat, valamint
minden hallgatélagos garanciat, illetve a minéségre vagy eladhatésagra,
illetve adott célra vald alkalmassagra vonatkozo és jogsértések elleni
feltételt. Amennyiben a Hypertherm megszegi garancialis kotelezettségét,
egyedil és kizarolagosan a fentiekben leirt jogorvoslat vehetd igénybe.

A forgalmazok és az eredeti berendezésgyartok (OEM-ek) kinalhatnak
eltéré vagy tovabbi garanciakat, azonban arra nincsenek felhatalmazva,
hogy olyan, tovabbi garancialis védelmet nyujtsanak vagy garanciat
vallaljanak az ligyfelek részére, amely a Hyperthermre nézve kételezd
érvényu.

Kartérités szabadalom iigyében

A nem a Hypertherm altal gyartott, illetve a Hyperthermtél eltéré személy
altal, a Hypertherm-specifikaciok szigoru betartasanak elmulasztasaval
gyartott termékek kivételével, valamint az olyan kivitelek, folyamatok,
képletek és kombinaciok kivételével, amelyeket nem a Hypertherm
fejlesztett ki, illetve amelyek nem minéstilnek altala kifejlesztettnek, a
Hypertherm vallalatnak jogaban all sajat kéltségén minden olyan perben
és jogi eljarasban védekeznie, illetve megallapodasra jutnia, amelyet az
tgyfél ellen inditottak azzal az allitassal, hogy a Hypertherm termék
hasznalata — 6nmagaban, nem pedig mas, nem a Hypertherm altal
szallitott termékkel egytttesen — barmely kiviilallé fél szabadalomhoz
fliz6d6 jogat sérti. Amennyiben ilyen, vélt jogsértéssel kapcsolatos
eljarasrol vagy azzal valé fenyegetésrdl szerez tudomast, koteles
haladéktalanul értesiteni a Hypertherm vallalatot (mindenképpen az ilyen
eljarasrol vagy azzal valo fenyegetésrol vald értesiiléstdl szamitott
tizennégy (14) napon beliil). A Hypertherm vallalat védekezéshez fiz6d
kotelezettsége attol fligg, hogy a Hypertherm egyediil kézben tarthatja-e
a kovetelés elleni védekezést, valamint attol, hogy a kartalanitott fél
egyuttmiikodik-e és segitséget nyujt-e ebben.

A felel6sség korlatozasa

A Hypertherm vallalatot semmilyen személy és vallalat nem
vonhatja felel6sségre semmilyen véletlen, kovetkezményes,
k6zvetlen, kozvetett, biintetd és biintetés jellegii karokért
(tobbek k6z6tt az elmaradt nyereséget), fiiggetleniil attol, hogy
ez a felel6sség szerz6désszegésen, szerzodésen Kiviili
karokozason, szigoru felelésségrevonason, a garancia
megszegésén, a lényeges cél meghiasulasan vagy egyéb
eseményen alapszik, tovabba akkor sem vonhaté felelésségre,
ha értesiilt az ilyen karok lehet6ségérol.

Nemazeti és helyi térvények

A vizszerelésre és elektromos lizembe helyezésre vonatkozo nemzeti és
helyi térvények elsébbséget élveznek a jelen kézikdnyvben talalhato
utasitasokkal szemben. A Hypertherm semmiféleképpen nem vonhato
felelosségre olyan személyi sériilésekért és vagyoni karokért, amelyek
barmely térvény megszegésébdl, illetve hibds munkavégzésbol erednek.

Biztonsag és szahalykavetés
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Garancia

A kartéritési felelésség maximalis 6sszege

Fiiggetleniil attél, hogy a Hypertherm felel6ssége
szerzédésszegésen, szerzédésen kiviili karokozason, szigoru
felelésségrevonason, garanciak megszegésén, lényeges cél
meghilusulasan vagy egyéb eseményen alapszik, a vallalat
felelossége a termék hasznalatabdl ered6 vagy azzal
kapcsolatos kovetelés, eljaras, per vagy targyalas
vonatkozasaban (fliggetleniil attél, hogy birésagon, valasztott
birésagon, torvényességi eljarason vagy mashol zajlik)
Osszesitve semmiféleképpen nem haladja meg azt az 6sszeget,

amelyet az adott kdvetelést el6idézo termékekeért fizettek.

Biztositas

Az tgyfél minden esetben koteles olyan mennyiségu és tipusu
biztositassal rendelkezni és azokat fenntartani, amelyek elegendé és
megfelelé fedezetet nyujtanak ahhoz, hogy a Hypertherm vallalatot
kartalanitsa, amennyiben a termékek hasznalata miatt barmilyen eljarasra
kertil sor.

A jogok atruhazasa

Az ugyfél a jelen dokumentum altal szerzett, fennmaradé jogait kizardlag
abban az esetben ruhazhatja at, ha minden vagy lényegében minden
vagyontargyat, illetve alaptékéjét olyan, érdekelt jogutod részére
értékesiti, aki magara nézve kotelez6 érvénylinek fogadja el a jelen
Garancia dsszes feltételét és kikstését. On beleegyezik abba, hogy az
ilyen jellegti atruhazas megtdrténtét megel6z6 harminc (80) napon beliil
irasban értesiti a Hypertherm vallalatot, amely fenntartja a jovahagyas
jogat. Amennyiben elmulasztja a Hypertherm idében torténé értesitését
és jovahagyasanak az itt el6irtaknak megfelelé beszerzését, ugy a jelen
Garancia megsztinik és semmisseé valik, On pedig a tovabbiakban a jelen
Garancia alapjan, illetve egyéb modon nem jogosult jogorvoslatra a
Hypertherm vallalattal szemben.
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1. rész

Specifikaciok

Biztonsagi informaciéok

Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa el a fontos biztonsagi informaciokat a termékhez
mellékelt, kiilénallo Biztonsdgi és szabalykévetési kézikényvben (80669C).

A rendszer leirasa

A Powermax30 XP hordozhatd, 30 A-es kézi és gépi plazmavagod rendszer, amely kiilonféle alkalmazasok széles
tartomanyaban hasznalhatd. Levegé vagy nitrogén felhasznalasaval vag elektromosan vezetd fémeket, igy példaul
Otvozetlen acélt és rozsdamentes acélt, illetve aluminiumot. Felhasznalasaval legfeljebb 16 mm vastagsagig lehet vagni,
és legfeljebb 6 mm vastagsagig lehet lyukasztani.

A Powermax30 XP késziiléket az adott régionak megfeleléen tobb kiilonb6z6 konfiguracioban szallitjuk. Altalaban minden
konfiguracio tartalmazza az aldbbiakat:

m 1 teljes készlet altalanos célu (szabvanyos) kopo alkatrészekbdl (elére felszerelve a Duramax™LT kézi pisztolyra)
szokasos vagashoz:

O 1 elektroda

Q 1 6rvény gydrd
QO 1 fuvoka

O 1 rogzitésapka
Q 1védé

m 1 extra altalanos célu fuvoka

m 1 extra elektroda

m  FineCut® kopo alkatrészek a részletes vagashoz:
O 1 FineCut fuvdka
O 1 FineCut deflektor

m 1 régiofiggo levegoillesztés:

Q Ipari gyorscsatlakozasu biityok 1/4 NPT menetekkel (CSA modellek)

Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P 15
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- Specifikaciok

O British Pipe Thread adapter G-1/4 BSPP 1/4 NPT menetekkel (CE és CCC modellek)
Hordszij
Kezelési utmutato

Biztonsagi és szabalykovetési kézikdnyv

Gyors beallitasi kartya

Az adott vagasi feladat szamara megfelel kopd alkatrészek készletének kivalasztasaval
kapcsolatos részleteket lasd: A kopd alkatrészek kivalasztdsa a(z) 30. oldalon.

A rendelt konfiguraciétol figgéen tovabbi tételek is mellékelve lehetnek a Powermax30 XP késziilékhez, igy példaul
beallitasi oktatéanyagok, hordtaska, bér vagokeszty(, illetve véddszemiveg.

A CSA egységekhez 120 V / 15 A (NEMA 5-15P) adapter és 240 V / 20 A (NEMA 6-50P) adapter van mellékelve,
amelyek az aramforrashoz huzalozott csavarzaras 240 V / 20 A (NEMA L6-20P) dugaszhoz csatlakoznak. A CE és CCC
egységeket a tapvezetéken dugasz nelkiil szallitjuk. Tovabbi informacioért lasd: A tdpvezeték szempontjai a(z) 24. oldalon.

Tovabbi kopé alkatrészeket és tartozékokat — igy példaul kilénleges kopé alkatrészeket, hordszijat és kdrvagas-vezetét —

barmelyik Hypertherm forgalmazotél rendelhet. A pot- és opcionalis alkatrészek listajat lasd: a(z) Alkatrészek rész a(z) 67.
oldalon.

Aramforras méretei
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356 mm 140 mm

A rendszer tomegei

A rendszer alabbi témegei tartalmazzak a kézi pisztolyt 4,6 m pisztolykabellel, 4,6 m-es pozitiv kabelt védo6foldeléssel,
valamint a 3,0 m-es tapvezetéket:

m  CSArendszerek: 9,7 kg
m  CE és CCC rendszerek: 9,5 kg
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1 - Specifikaciok

Hypertherm rendszerek névieges értékei

Névleges Uresjarasi fesziiltség (U,) 256 VDC
Névleges kimeneti aram (l,) 15A-30A
Névleges kimeneti fesziiltseg (U,), 83 VDC

ha U, = 120 VAC

Névleges kimeneti fesziiltseég (U,), 125 VDC

ha U, = 200 — 240 VAC

Bekapcsolasi idé 40 °C mellett, U, = 120 VAC 20% (I, = 30 A, U, = 83 V)
(A bekapcsolasi id6vel és az IEC besorolasokkal 60% (I, =17 A, U, = 83 V)
kapcsolatos tovabbi jnforméciékat lasd az 100% (I, = 15 A, U, = 83 V)
aramforras adattablajan.)

Bekapcsolasi idé 40 °C mellett, 35% (I, =30 A, U, = 125 V)
U, =200 - 240 VAC 60% (I, = 23 A, U, = 125 V)
(A bekapcsolasi id6vel és az IEC besorolasokkal 100% (I, = 18 A, U, = 125 V)

kapcsolatos tovabbi informaciokat lasd az
aramforras adattablajan.)

Uzemi hdmérséklet -10°-40°C

Tarolasi hdmérséklet -25°-55°C
Teljesitménytényez6 (120 V — 240 V) 0,99 - 0,97

Halozati fesziiltség (U,)/Halozati aramfelvétel (1) 120 V, egyfazist, 50/60 Hz, 25 A

a névleges kimenetnel (Uy vax: 12 max) 200-240 V, egyfazisu, 50/60 Hz, 22,5-18,8 A

(Tovabbi informacioért lasd:
Fesziiltség-konfiguracidk a(z) 23. oldalon.)

Gaz tipusa Levegd Nitrogén
Gazmindség Tiszta, szaraz, olajmentes 99,995% tisztasagu
Minimalis szikséges bearamlasi gazhozam és 99,1 |/perc 4,7 bar mellett

nyomas

Ajanlott bearamlasi gazhozam és nyomas 113,3 I/perc 5,5 bar mellett

Maximalis bearamlasi gaznyomas 9,3 bar
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1 — Specifikaciok

Pisztoly méretei

230 mm

A
A 4

Pisztoly tomege

Duramax LT pisztoly csak altalanos célu (szabvanyos) kopo alkatrészekkel 0,3 kg

Duramax LT pisztoly altalanos célu (szabvanyos) kop¢ alkatrészekkel és 4,6 m 1,1 kg
vezetékkel (torésgatloval)

Vagasi specifikaciok

240 V (altalanos céla [szabvanyos] kop6 alkatrészekkel)

Ajanlott vagasi kapacitas 10 mm 500 mm/perc mellett

12 mm 250 mm/perc mellett

Darabolasi kapacitas 16 mm 125 mm/perc mellett

120 V: 120 V-os bemeneti aramkordknél térténd vagashoz hasznalja a FineCut fuvokat és deflektort. Ha a rendszert a
25 A-es maximalis ajanlott kimeneten lizemelteti, a vagasi kapacitasok az alabbiak:

O 6 mm 480 mm/perc mellett
O 10 mm 200 mm/perc mellett
Q 12 mm 75 mm/perc mellett
E_—“ Az altalanos célu és FineCut kopo alkatrészek kozti kiilénbség megértéséhez és az adott

vagasi alkalmazashoz megfelel6 készlet kivalasztasi utmutatasaért lasd: A kopé
alkatrészek kivalasztasa a(z) 30. oldalon.
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1 - Specifikaciok

Szimbdolumok és jeldlések

A kovetkezo jelslések koziil egy vagy tobb eléfordulhat az On berendezése adattablajan vagy annak kézelében. Az egyes
orszagokban érvényes rendelkezések kozotti eltérések és ellentmondasok miatt nem minden jel6lés érvényes az adott
termék valamennyi verziojara.

S jel
S Az S jel azt jelzi, hogy az aramforras és a pisztoly hasznalhato az IEC 60974-1 szabvany szerint fokozott
aramUtésveszélyt jelentd kérnyezetben végzett tevékenységekhez.

CSA jel
@® A CSA jellel ellatott termékek megfelelnek az Egyesiilt Allamok és Kanada termékbiztonsagi elSirasainak.
A termékeket a CSA-International értékelte, tesztelte és tanusitotta. Elképzelhetd, hogy a terméken a
CSA jel helyett mas, az Egyesiilt Alamokban és Kanadaban egyarant elfogadott vizsgalé laboratorium
(NRTL), példaul az UL vagy a TUV jele lathatd.

CE jel

c E A CE jelolés azt mutatja, a gyartd megfeleléségi nyilatkozattal igazolta, hogy terméke megfelel a
vonatkozo europai iranyelveknek és szabvanyoknak. A termékek kéziil csak azon verzidk esetén tortént
meg az Europai Kisfesziiltségu Iranyelvnek és az Europai Elektromagneses Kompatibilitasi (EMC)
Iranyelvnek torténd megfeleléség vizsgalata, amelyek adattablajan vagy annak kézelében CE jeldlés
lathato. A CE jeloléssel ellatott verziok az Europai EMC Iranyelvvel torténé megfeleléséghez sziikséges
EMC sztr6kkel rendelkeznek.

Eurazsiai Vamunio (CU) jel

A CE jelolést termékek koziil az EAC jelsléssel is ellatott tipusok megfelelnek az Oroszorszagba,
Belaruszba és Kazahsztanba t6rténé exportalas termékbiztonsagi és elektromagneses kompatibilitasi
koévetelményeinek.
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GOST-TR jel

A CE jelolésl termékek kozul a GOST-TR jeloléssel is ellatott tipusok megfelelnek az Oroszorszagi
Foéderacioba tortén6 exportalas termeékbiztonsagi és elektromagneses kompatibilitasi kovetelményeinek.

e
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C-Tick jel
A CE jelolést termékek kozll a C-Tick jeldléssel is ellatott tipusok megfelelnek az Ausztralidba és az
Uj-Zélandra torténo exportalas elektromagneses kompatibilitasi kovetelményeinek.
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CCC jel

A Kinai Kételezd Tanusitas (CCC) jel azt mutatja, hogy a termék atesett a Kinaban térténé értékesitéshez
szikséges termékbiztonsagi vizsgalatokon, és azokon megfelelt.

UKrSEPRO jel

A CE jelolésti termékek kozll az UkrSEPRO jeldléssel is ellatott tipusok megfelelnek az Ukrajnaba
torténd exportalas termékbiztonsagi és elektromagneses kompatibilitasi kdvetelményeinek.

> () ®

Szerb AAA jel

A CE jelolést termékek kozll az AAA szerb jeldléssel is ellatott tipusok megfelelnek a Szerbiaba torténd
exportalas termeékbiztonsagi és elektromagneses kompatibilitasi kovetelményeinek.
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1 — Specifikaciok

Zajszintek

A plazmarendszer zaja meghaladhatja a helyileg érvényes rendelkezésekben elfogadhatonak minésitett szintet. Vagas
kdzben mindig viseljen megfeleld flilvédo felszerelést. Minden zajmérés azon adott kérnyezet fliggvénye, ahol a rendszert
hasznaljak. Tovabbi informaciokért tanulmanyozza at A zaj halldaskdrosoddst okozhat cim( részt a rendszerhez mellékelt
Biztonsdgi és szabalykévetési kézikényvben (80669C).

Ezenkivil megtalalhato az adott rendszer Akusztikus zaj adatlapja a Hypertherm let6ltési konyvtaraban
(http://www.hypertherm.com):

1.
2.
3.

4.

IEC szimbolumok

Kattintson a ,Downloads library” feliratra.

Valasszon terméket a ,Product type” mentiben.

Valassza ki a ,Regulatory” menu ,Category” elemét.

Valassza ki az ,Acoustical Noise Data Sheets” meni ,Sub Category” elemét.

Az alabbi szimbolumok az aramforras adattablajan, vezérlészerveinek cimkein, kapcsoloin és LED-jein fordulhatnak eld.

DC - egyenaram

AC - valtoaram

Plazmavagas pisztollyal

AC bemeneti aramcsatlakozas
A kiilsé véds- (foldeld) vezetd
végzddése

A tapellatas be (ON) van
kapcsolva

A tapellatas ki (OFF) van
kapcsolva

=[O = Inverteralapu aramforras

®»® 6 ® U

Volt/amper gorbe,
sfordulatszam-esési” jellemzd

A tapellatas be (ON) van
kapcsolva (LED)

Bemeneti gaznyomas hibaja
(LED)

Hianyzo vagy meglazult kopo
alkatrészek (LED)

Az aramforras tulheviilt (LED)

20
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2. rész

Az aramforras beallitasa

A Powermax rendszer kicsomagolasa

1. Ellendrizze, hogy a rendelés minden tételét megfelelé allapotban megkapta-e. Lépjen kapcsolatba a forgalmazoval,

ha barmelyik rész sériilt vagy hianyzik. (Lasd: A rendszer tartalma a(z) 22. oldalon.)

2. Vizsgalja meg a rendszert, hogy szallitds kozben nem sérlilt-e meg. Ha nyilvanvalo sériilést észlel, tanulmanyozza
at a kdvetkezé részt: Reklamacidk. Minden, a berendezéssel kapcsolatos kommunikacié soran meg kell adni
a modellszamot és az aramforras aljan talalhato sorozatszamot.

3. Miel6tt bedllitana és tizembe helyezné a Hypertherm rendszert, olvassa el a rendszerhez mellékelt, kiilonalld

Biztons&gi és szabalykévetési kézikényvet (80669C), melyben fontos biztonsagi tajékoztatast talal.

Reklamaciok

m  Reklamacidk szallitas kézben bekdvetkezett sériilések miatt — Ha a késziilék szallitas kdzben megsériilt,
reklamaciot kell benyujtani a fuvarozonal. A Hypertherm kérésre biztosit egy példanyt a szallitolevélbdl. Ha tovabbi
segitségre van sziiksége, hivja a jelen kézikdnyv elején felsorolt, legkdzelebbi Hypertherm irodat.

m  Reklamaciok hibas vagy hianyzé aruk miatt — Ha barmelyik komponens hianyzik vagy hibas, 1épjen kapcsolatba

a Hypertherm forgalmazoval. Ha tovabbi segitségre van sziiksége, hivja a jelen kézikdnyv elején felsorolt, legkézelebbi
Hypertherm irodat.
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2 — Az aramforras beallitasa

A rendszer tartalma

Az aldbbi abran az altaldban minden rendszerkonfiguraciohoz mellékelt komponensek lathaték. A rendelt konfiguracio
fuggvényében eléfordulhat, hogy a rendszerhez tovabbi komponensek — példaul beallitasi utasitasok, hordtaska, valamint
védbészemiveg és -kesztyli — is mellékelve vannak.

A\ ®» @ ®

1 Kezelési utmutatéd 7 Foldeldbilincs és pozitiv kabel

2 Gyors beallitasi kartya 8 CE/CCC tapvezeték (tapdugasz nélkiil)
3 Regisztracios kartya 9 CSA tapvezeték tapdugasz-adapterekkel
4 Biztonsagi és szabalykovetési kézikonyv 10 Aramforras

5 Duramax LT pisztoly vezetékkel 11 Hordszij

6 Kopo alkatrészek készlete

A rendszerhez mellékelt komponensek az id6 folyaman valtozhatnak.
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2 — Az aramforras beallitasa

A plazmavagoé rendszer elhelyezése

m  Helyezze a Powermax30 XP késziiléket megfeleld csatlakozoaljzat kozelébe. A rendszerhez 3,0 m hosszu tapvezeték
tartozik.

m Az aramforras kozelében a megfelel szell6zés érdekében hagyjon legalabb 0,25 m helyet.

m Hasznalat el6tt helyezze az aramforrast stabil, egyenes felliletre. A felborulas elkeriilése érdekében ne allitsa az
aramforrast 10 fokosnal nagyobb délésszogu lejtére.

m  Ne hasznalja a rendszert esében és héban.

VIGYAZAT!

Soha ne vagjon viz alatt, és ne meritse a pisztolyt viz ala.

Elektromos tapellatas elokészitése

A rendszer maximalis kimeneti fesziltsége a bemeneti fesziiltség és az aramkor aramerédssége fliggvényében valtozik.

Tovabbi tényezdket is figyelembe kell venni a rendszer 120 V-os bemeneti &ram mellett torténé mikodtetésekor, mivel
egyes feltételek mellett az aramkdr-megszakitok kioldhatnak. Tovabbi informacioért lasd: Utmutatas a rendszer
iizemeltetésével kapcsolatban a(z) 47. oldalon és Alapvetd hibaelhéritas a(z) 58. oldalon.

Fesziiltség-konfiguraciok

A rendszer automatikusan megfelelé mikddésre allitjia magat az adott bemeneti fesziiltség mellett, anélkiil, hogy Onnek
barmilyen kapcsolast vagy athuzalozast kellene végeznie. Az &ramerésség szabalyozégombijat azonban be kell allitani a
megfeleld kimeneti aramértékre, és ellendrizni kell, hogy a pisztolyban megfelel6 kopo alkatrészek készlete van-e helyesen
beszerelve. Tovabbi informaciéért lasd: A gdznyomds és a kimeneti dram beéllitasa a(z) 44. oldalon és A kopé alkatrészek
beszerelése a(z) 42. oldalon.

Az alabbi tablazatban a bemeneti fesziiltség-aramerdsség szokasos kombinacioihoz tartozo maximalis névleges
teljesitmények lathatoak. A hasznalandé kimeneti beadllitds a fém vastagsagatol fligg, és a rendszer bemeneti arama
korlatozza.

Halézati fesziiltség Névleges H’a 6zati ara_mf’elve’tel Ajanlott kopé
. o A névleges teljesitmény kVA .
aramkore teljesitmény alkatrészekt
mellett
120V, 156 A 20A,83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V, 20 A 25 A 83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V,30 A 30A,83V 25 A 3,0 FineCut
200-240V,20A 30A, 125V 225-188A 45 Altalanos célu vagy FineCut

* A halozati feszultségértékek +10%-kal eltérhetnek az alabbiakban megadott értékektdl.

t Az altalanos célu (szabvanyos) és FineCut kopo alkatrészek ismertetését lasd: A kopd alkatrészek kivélasztésa a(z) 30. oldalon.

Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P 23



2 — Az aramforras beallitasa

FIGYELEM!

A megfelelé6 miikbdéshez 20 A / 120 V vagy 20 A / 240 V értékekkel miik6dni képes aramkor
sziikséges. Az aramkort védje megfelel6en méretezett lomha (késleltetett) olvadébiztositékkal
és aramkor-megszakitokkal.

A védoéfoldelés kovetelményei

A személyi biztonsag, a megfelelé mikodés, valamint az elektromagneses interferencia (EMI) csékkentése érdekében
a rendszert az aldbbiak alapjan megfelel6en foldelni kell:

m A rendszert a tapvezetéeken keresztiil, az orszagos és a helyi eléirasoknak megfeleléen kell féldelni.

m Az egyfazisu ellatasnak haromhuzalos tipustinak kell lennie, amelyben egy z6ld (CSA) vagy zéld/sarga (CE/CCC)
huzal biztositja a védoéfoldelést, és meg kell felelnie az orszagos és a helyi kdvetelményeknek. Ne hasznaljon
kéthuzalos ellatast.

m  Tovabbi informaciokért tanulmanyozza at a Biztonsagi és szabélykévetési kézikényvet (80669C).

A tapvezeték szempontjai

A rendszer CSA, CE vagy CCC tapvezeték-konfiguracioban kerul szallitasra. A cikkszamokkal kapcsolatos tajékoztatast
lasd: Kiilsé rész, hatul a(z) 69. oldalon.

CSA tapvezetékek és dugaszok

A CSA konfiguraciok az alabbi dugaszt és adaptereket tartalmazzak.

m A tapvezeték csavarzaras dugasszal (NEMA L6-20P)
van felszerelve, amely csavarzaras aljzattal rendelkezd
240V /20 A aramkorrel valé hasznalatra alkalmas.

m Ha arendszert alacsonyabb aramerésségl aramkéron
szeretné muakodtetni, csatlakoztassaa 120V / 15 A
(NEMA 5-15P) dugaszadapter aljzat végét az aramforras
csavarzaras dugaszahoz.

E——“ Ne allitsa az aramerdsséget allitdé gombot 20 A-nél nagyobb
értékre, mert ettél kioldhat az aramkor-megszakito. Lasd: A
géznyomas és a kimeneti dram beéllitisa a(z) 44. oldalon.

m  Haarendszert 240 V/ 20 A értékl aramkoron szeretné
mukddtetni, csatlakoztassa a 240 V / 20 A (NEMA 6-50P)
dugasz aljzat véget az aramforras csavarzaras dugaszahoz.
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2 — Az aramforras beallitasa

CE és CCC tapvezetékek

A CE és CCC konfiguraciokat a tapvezetéken dugasz nélkiil szallitjuk. A 220 V-on (CCC), illetve 230 V-on (CE) tértén6
Uzemeltetéshez szerezzen be az adott késziilékhez és helyszinhez megfelelé dugaszt, és szereltesse be szakképzett
villanyszerel6vel.

1 Vezetékfogo 4 220V (CCC)vagy 230V (CE) dugasz
2 Kiils6 hej 5 2. vonal végzédéséhez (kék)
3 1. vonal végzédéséhez (barna) 6 Védofoldelés végzédéshez (z6ld/sarga)

1. Blankolja a vezetékszigetelést a 3., 5. és 6. huzalok kiilénvalasztasahoz.
2. Tavolitsa el az egyes huzalok szigetelését, hogy jol érintkezzenek a dugasz végzddéseivel.
3. Készitse el a csatlakozasokat.

4. Szerelje vissza a kilsé héjat és a vezetékfogot, majd huzza meg addig a vezetékfogd csavarait, amig erdsen nem
tartanak. Ne huzza meg tulsagosan.
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2 — Az aramforras beallitasa

Ajanlasok a hosszabbité vezetékkel kapcsolatban

; —5) @) . D)

Hasznaljon a vezetékhosszhoz és a rendszerfesziiltséghez megfelelé huzalméretli hosszabbito vezetéket. Hasznaljon az
orszagos és a helyi elirasoknak megfelel6 vezetéket.

o8
Halozati fesziiltség Fazis
Ajanlott huzalméret Hossz
120 VAC 1 4 mm? Legfeliebb 16 m
240 VAC 1 2 mm? Legfeliebb 40,5 m

A hosszabbitovezetékek miatt a késziilék az aramkor kimeneténél kisebb bemeneti
fesziltséget kaphat. Ez korlatozhatja a rendszer miikodését.

Ajanlasok a generatorral kapcsolatban

A rendszerrel hasznalt generatoroknak 240 VAC fesziiltséget kell el6allitaniuk.

A hajtomotor névieges A hajtomotor kimeneti arama Teljesitmény (ivtavolsag)
teljesitménye Egyfézisti (CSA/CE/CCC) ] y 9
5,5 kW 30 A Teljes
4 kW 25 A Korlatozott

E——“ A vagasi aramot allitsa be sziikség szerint a generator névleges jellemzdi, kora és
allapota alapjan.

Ha a generator hasznalata kézben hiba térténik, kapcsolja ki (OFF) a rendszert, majd
korilbeliil 60 masodperc elteltével kapcsolja be ismét. A tapkapcsold gyors ki- majd
visszakapcsolasa (mas néven ,gyors visszaadllitas™) nem feltétlendl térli a hibat.

)
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2 — Az aramforras beallitasa

A gazellatas el6készitése

A gazellatas lehet Uizemben, illetve palackba stiritett. Mindkét tipusu ellatas esetén kételez6 a magas nyomasu
nyomasszabalyzé hasznalata, amelynek képesnek kell lennie az aramforras szlr6je részére gazt szallitani 99,1 I/perc
Utemben 4,7 bar mellett. Az &ramforras megfelel6 nyomasanak biztositasa érdekében éllitsa a szabalyozot 5,5 és 6,9 bar
kozti értékre.

A rendszer bels6 szlréelemet tartalmaz, azonban a gazellatas mindségétol figgden tovabbi szlrés is sziikséges lehet. Ha
a gazellatds mindsége gyenge, a vagasi sebességek cstkkennek, a vagasi mindség romlik, a vagasi vastagsag
képessége csokken, a kopo alkatrészek élettartama pedig lerévidiil. E problémak megoldasahoz hasznaljon opcionalis
levegészUrd rendszert, példaul a Hypertherm Eliminizer szlrékészletet (128647). Az optimalis teljesitmény érdekében a
gaz jellemzdi maximalisan az aldbbiak lehetnek:

m 0,1 mikron részecskeméret 0,1 mg/m3 maximalis koncentracioban
B -40 °C harmatpont
m 0,1 mg/m3 olajkoncentracio (az ISO 8573-1 Class 1.2.2-nek megfeleléen)

A gazellatas csatlakoztatasa

A gazellatast az aramforrashoz inert gdzokhoz alkalmas, legalabb 6,3 mm belsé atmeréji gaztémldvel, valamint ipari
gyorscsatlakozasu csatoloval (CSA modelleknél) vagy G-1/4 BSPP menetes csatoloval (CE és CCC modellek)
csatlakoztassa.

FIGYELEM!

Egyes levegokompresszorok észtereket tartalmazé szintetikus kenéanyagokat alkalmaznak,
amelyek kart tesznek a levegd-sziirétanyérban hasznalt polikarbonatokban.

Az ajanlott bemeneti nyomas a gaz aramlasa kdzben
5,6 — 6,9 bar.
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2 — Az aramforras beallitasa

VIGYAZAT!

&\'Q | A levegdb-sziirétanyér felrobbanhat, ha a gazellatas nyomasa tuallépi a 9,3 bar értéket.
A
— —

¥

Tovabbi gazsziirés

Ha a helyszini kériilmények miatt a gazvezetékbe nedvesség, olaj vagy egyéb szennyezéanyag kertiil, hasznaljon

haromszakaszos koaleszcens szlrérendszert. A haromszakaszos szlirérendszer az alabbiak szerint tisztitja meg
a gazellatast a szennyezéanyagoktol.

Gazellatas m—— ——

—— ﬁ Aramforras

Viz- és részecskeszUrd Olajsztrd Olajpara-szliré

A szlrérendszert a gyorscsatlakozas csatold és az aramellatas kozé szerelje be.
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3. rész

A pisztoly beallitasa

Bevezetés

A Powermax30 XP késziilék Duramax LT kézi pisztolyt tartalmaz. Ez a rész ismerteti, hogyan kell bedllitani és kezelni
a pisztolyt. A kopo alkatrészek optimalis élettartama és vagasmindsége érdekében kdvesse a jelen kézikonyv utasitasait.

A kézi pisztoly komponensei

1 Hordozofogantyu 4 Biztonsagi uitkdzd
2 Véd6sapka (az abran) vagy deflektor 5 Kioldo (piros)
3 Rogzitésapka 6 Csavarok (5)
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3 - A pisztoly beallitasa

Kopo alkatrészek élettartama

A kopo alkatrészek élettartama az alabbi tényezdk alapjan valtozik:
m A fém vastagsaga
m Az atlagos vagas hossza
B A gazellatas minésége (olaj, nedvesség vagy egyéb szennyezéanyagok jelenléte)
B A vagas tipusa (a lyukasztas a szélvagashoz képest csokkenti az élettartamot)
m  Lyukasztasi magassag
B Kopo alkatrész tipusa (FineCut, altalanos célu vagy HyAccess™)
A Hyp'erthlerm a j.elen ré.szber) fglsproltakon kivql semmilyen mas'kopé glkgtre’szek
hasznalatat nem javasolja a kézi pisztolyban. Az itt felsorolt alkatrészek kifejezetten ehhez

a rendszerhez késziiltek. Masfajta kopo alkatrészek hasznalata karosan befolyasolhatja a
rendszer teljesitményét.

Noha nagy mértékben a fent felsorolt tényezoktél fligg, altalanos szabaly, hogy egy-egy altalanos cély, illetve FineCut
kop¢ alkatrészkészlet az iv bekapcsolt dllapotanak 1-2 oranyi ,tényleges idétartamaig” tart.

A HyAccess kopd alkatrészek kiilonleges kopo alkatrészek, melyeket kiilonalloan lehet megrendelni. Altalaban ugyanazon
vagasi minéséget biztositva feleannyi ideig tartanak, mint az altalanos célu kop¢ alkatrészek. Lasd: HyAccess kopé

alkatrészek a(z) 37. oldalon.

Az elhasznalddas kopd alkatrészeken vizsgalando jeleivel kapcsolatos tajékoztatast lasd: A kopé alkatrészek vizsgélata
a(z) 57. oldalon.

Ha a kop¢ alkatrészek élettartama rovidebb a vartnal, illetve a vagasminéség gyenge, ellendrizze, hogy a kopo
alkatrészeket megfelelé kombinacidban hasznalja-e. (Lasd a kévetkezd témakért: A kopd alkatrészek kivélasztésa.)

Szokasos feltételek mellett el6szor a fuvdka hasznalodik el.

——“ Az optimalis vagasi teljesitmény érdekében a fuvokat és az elektrodat mindig egydtt
E cserélje ki.

A megfeleld vagasi technikakkal kapcsolatos tovabbi informacioért lasd: A kézi pisztoly kezelése a(z) 48. oldalon.

A kopoé alkatrészek kivalasztasa

VIGYAZAT!

AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGESI ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

A pisztoly kioldéjat megnyomva a plazmaiv azonnal begyullad. Miel6tt kopé
alkatrészeket cserélne, gy6z6djon meg arrél, hogy a tapellatas ki (OFF) van-e
kapcsolva.

A Duramax LT kézi pisztolyra szallitaskor az altalanos célu (szabvanyos) kopd alkatrészek fel vannak szerelve. Az altalanos
célu kopo alkatrészek kulonféle vagasi alkalmazasok széles skalajahoz késziiltek.

30 Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P



3 - A pisztoly beallitasa

A rendszerhez mellékelve van legalabb egy FineCut fuvoka és deflektor is. A FineCut kopo alkatrészek vékony fém esetén
nagyobb részletességli eredmények elérésére késziltek.

Az drvény gylird, a rogzitésapka és az elektréda ugyanaz az altalanos célu és a FineCut
kop¢ alkatrészeknél. A HyAccess kopo alkatrészek ugyanazt az 6rvény gy(r(it, am eltérd,
sajat fuvdkat, elektrodat és rogzitdsapkat hasznalnak.

A kopo alkatrészek valasztasat az alabbiak alapjan kell meghatarozni:
m  Bemeneti aram

m  Aramerésség kimeneti beallitasa

m A vagni kivant fém vastagsaga

Az aramerésség hasznalando kimeneti beallitasa a fém vastagsagatol fligg, és a rendszer bemeneti arama korlatozza.
Lasd: Fesziiltség-konfiguracick a(z) 23. oldalon.

Igaz ugyan, hogy az altalanos célu (szabvanyos) és a FineCut kop6 alkatrészek kozti lathato kiilénbségek
a vagasmindségre.
A Hypertherm a jelen részben felsoroltakon kiviil semmilyen mas kop¢ alkatrészek
hasznalatat nem javasolja a Duramax LT pisztolyban. Az itt felsorolt alkatrészek kifejezetten

ehhez a rendszerhez késziiltek. Masfajta kopo alkatrészek hasznalata karosan
befolydsolhatja a rendszer teljesitményét.

Az altalanos célu és a FineCut fuvokak kozétti, valamint a deflektor és a védésapka kozti kiilonbségek illusztracioja itt
talalhato: 1. abra és 2. abra. A FineCut kop6 alkatrészekbe gytrik és barazdak vannak vésve (mint itt lathato: 2. abra),
ami segit az altalanos célu kopo alkatrészektdl valo megkiildnboztetésben.

1. abra - Altalanos célii (szabvanyos)

Altalanos célu fuvoka Veédésapka

2. abra - FineCut

Vésett gytrik
/ Vésett gyrik /

FineCut fuvoka Deflektor
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A beallitasi tablazatok hasznalata

Az alabbi témakorok beallitasi tablazatokat tartalmaznak a kopo alkatrészek egyes készleteihez. E beallitasi
tablazatok segitségével kivalaszthatja a kop¢ alkatrészeket és a vagasi aramerésséget a vagni kivant fém vastagsaga
és tipusa alapjan.

A beallitasi tablazatokban felsorolt maximalis vagasi sebességek azok a leggyorsabb sebességértékek, amelyek mellett
a vagasmindség leromlasa nélkiil lehet fémet vagni. A kivant vagasminéség érdekében a vagasi sebesség égértékeket

az adott alkalmazasnak megfelel6en be kell allitani.

Vékony fém — 3 mm vagy vékonyabb — vagasa esetén jobb vagasminéség érhetd el a FineCut kop6 alkatrészek
és beallitasi tablazatok alkalmazasaval.

Altalanos céla (szabvanyos) kop6 alkatrészek

Az altalanos célu (vagy szabvanyos) kopo alkatrészeket hasznalja olyan, vastagabb fémek vagasahoz, amelyek nem
igényelnek annyira finom részletességu vagasokat. (Lasd: Fesziiltség-konfiguraciok a(z) 23. oldalon és Utmutatés a
rendszer (izemeltetésével kapcsolatban a(z) 47. oldalon.) A készletben van egy elektroda, egy drvény gyir(, egy altalanos
célu fuvoka, egy rogzitdsapka és egy védésapka. Az altalanos célu fuvdkat kizarolag véddsapkaval egylitt szabad
beszerelni, deflektorral nem.

120 V esetén az altalanos célu kopo alkatrészekkel valé vagas nem ajanlott.

3. abra - Altalanos célii (szabvanyos) kopdalkatrész-készlet

oL Ip

@ ® ® ®

00 ® OUJ

® © OO0

1 Pisztoly 4 Fuvoka (420118)*
2 Elektroda (420120)* 5 Rogzitésapka (420114)
3 Orvény gy(irti (420211) 6 Védosapka (420116)

* A fuvokakbol és elektrodakbol rendelhet csomagokat, illetve rendelheti egytitt, készletben. Hasznalja a 428243 kodot 2 altalanos
celu (szabvanyos) fuvokabol és 2 elektrodabol allo készlet rendeléséhez. A Hypertherm javasolja, hogy a fuvékat és az elektrédat
egyszerre cserélje ki.
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240V / 30 A vagas

Altalanos célu (szabvanyos) kopo alkatrészek

Metrikus
Anyagvastagsag (mm) Anyag ivaram (A) s el\ggggré‘slzi‘r,:/g:esrlc)
1 10160t
2 7530
3 4185
5 Otvozetlen acél 30 1835
8* 780
12* 320
16* 175
1 8355
2 5635
3 2910
5 Rozsdamentes acél 30 1245
8 575
10* 360
13* 215
3 3555
5 2115
8* Aluminium 30 785
10* 425
13* 205
Angol
Aryaginetegess aram () | o Maximill véaiel
18 GA 400t
10 GA 110
1/4 . , 40
/8" Otvozetlen acél 30 59
1/2* 10
5/8* 7
18 GA 306
10 GA 70
1/4 Rozsdamentes acél 30 31
3/8* 15
1/2* 9
1/8 135
;//:* Aluminium 30 ?:
1/2* 9

* 6 mm-nél vastagabb anyagok vagasahoz a pisztolyt a munkadarab szélén inditsa el.

t A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10160 mm/perc).
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FineCut kopoé alkatrészek
FineCut kopo alkatrészeket vékony fémen torténé nagy részletességli vagashoz hasznaljon. A FineCut kopo alkatrészek
készlete FineCut fuvokat és deflektort hasznal ugyanolyan elektrédaval, 6rvény gytrlvel és rogzitésapkaval egylitt, mint

amilyen az altalanos célu készletben van.

A FineCut fuvokat kizarolag deflektorral egylitt szabad beszerelni, védésapkaval nem. A védésapka hasznalata gyenge
vagasmindséget és nagyobb teljesitményfelvételt eredményez, mivel a pisztoly és munkadarab tavolsaga tul nagy.

A 120 V bemenet mellett torténé vagassal kapcsolatos Utmutatasért lasd: Ajdnlasok 120 V mellett végzett vagds esetén
a(z) 49. oldalon.

4. abra - FineCut kopdalkatrész-készlet

m— =3 D

O ® ® ® ®

O ® OO0

1 Pisztoly 4 Fuvoka (420117)*
2 Elektroda (420120)* 5 Rogzitésapka (420114)
3 Orvény gytirti (420211) 6 Deflektor (420115)

* A fuvokakbol és elektrodakbdl rendelhet csomagokat, illetve rendelheti egyitt, készletben. Hasznalja a 428244 kodot 2 FineCut
fuvokabol és 2 elektrodabol allo készlet rendeléséhez. A Hypertherm javasolja, hogy a fuvokat és az elektrodat egyszerre cserélje ki.
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3 - A pisztoly beallitasa

120 V / 25 A vagas
FineCut kop¢ alkatrészek
Metrikus
Anyagvastagsag (mm) Anyag ivaram (A) s el\ggggré‘slzi‘r,:/g:esrlc)
1 10160t
2 3570
8 Otvozetlen acél 25 1745
5 905
6 590
7* 280
1 8390
2 2860
:53 Rozsdamentes acél 25 1852050
6 515
7* 205
1 10160*
2 5130
3 Aluminium 25 2170
5 920
7* 120
Angol
Aryagractageds aram ()| o Marimdls vigdei
18 GA 330
16 GA 205
1‘2‘ 22 Otvozetlen acél 25 ! 8500
10 GA 55
1/4 19
18 GA 260
16 GA 160
1; gﬁ Rozsdamentes acél 25 16250
10 GA 52
1/4 16
1/25 400t
1716 Aluminium 25 250
1/8 65
1/4 15

* 6 mm-nél vastagabb anyagok vagasahoz a pisztolyt a munkadarab szélén inditsa el.

t A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10160 mm/perc).
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3 - A pisztoly beallitasa

120 V / 30 A vagas
FineCut kop¢ alkatrészek
Metrikus
Anyagvastagsag (mm) Anyag ivaram (A) s e“g:ggg;';;‘gf’:es:c)
1 10160t
2 6175
3 2420
5 Otvozetlen acél 30 1300
8* 535
10* 280
13* 110
1 10025
2 5755
2 Rozsdamentes acél 30 3(1)‘3‘2
8 410
10* 170
1 10160t
2 6805
2 Aluminium 30 ?igg
8 375
10* 150
Angol
(mrot/niveivk Anyag Ivaram (A) sebesedg (hivelyk/ perc)
22 GA 4007
18 GA 4007
12 GA 112
10 GA Otvozetlen acél 30 75
1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
22 GA 4007
18 GA 390
13 (C;:: Rozsdamentes acél 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400
1/16 325
1/8 Aluminium 30 105
1/4 22
3/8* 8

* 6 mm-nél vastagabb anyagok vagasahoz a pisztolyt a munkadarab szélén inditsa el.
t A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10160 mm/perc).
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3 - A pisztoly beallitasa

HyAccess kopo alkatrészek

A kézi pisztollyal HyAccess kop¢ alkatrészeket hasznalva nagyobb hatokért és lathatosagot érhet el. A HyAccess
kopo alkatrészek az altalanos célu (szabvanyos) kopo alkatrészek hatokéret kériilbeliil 7,5 cm-rel kiterjesztik.

——“ A rendszerhez nincsenek HyAccess kopo alkatrészek mellékelve. Ezek kiilonleges kopo
alkatrészek, melyeket kiildnalloan lehet megrendelni.

240 V mellett végzett vagas

240 V-on lUzemeltetve nagyjabol ugyanolyan vagasi vastagsagra és mindségre szamithat, mint az altalanos célu kopo
alkatrészeknél. El6fordulhat, hogy ugyanazon vagéasi mindség eléréséhez némileg cstkkenteni kell a vagasi sebességet.

120 V / 20 A mellett végzett vagas

Ha a rendszert 120 V / 20 A aramkdrrel tizemelteti, akkor HyAccess kop6 alkatrészekkel legfeljebb 3 mm
vastagsagig vaghat.

A Hypertherm nem ajanlja HyAccess kop¢ alkatrészek hasznalatat, ha a rendszert
120 V / 15 A aramkdoron tizemelteti.

Rendelés és csere
Altalaban arra kell szamitani, hogy a HyAccess kopo alkatrészek feleannyi ideig tartanak, mint az altalanos célu
(szabvanyos) kopo alkatrészek. A HyAccess kopo alkatrészek rendeléséhez szilkséges cikkszamokkal kapcsolatban

lasd a kdvetkez6t: HyAccess kopd alkatrészek a(z) 73. oldalon.

Két HyAccess fuvoka kaphato:
m  Egy szabvanyos fuvoka, mely kulénféle vagasi alkalmazasok széles skalajahoz készilt

m  Egy véso fuvoka, mely kifejezetten véséshez készilt

Ha valamelyik fuvoka hegye elkopik, cserélje ki a teljes fuvokat.

5. abra - HyAccess kopé alkatrészek

| 13
@ | |

| 1l
© o ® ® ®

il
-

1 Pisztoly 4 Szokasos fuvoka
2 Orvény gyliri 5 Vésé fuvoka
3 Elektréda 6 RoOgzitésapka
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3 - A pisztoly beallitasa

VIGYAZAT!
ARAMUTES VESZELYE

Azonnal cserélje ki a rogzitésapkat, ha a vége elszakad vagy kikopik.

Ha a rendszer miikodése kozben megérinti a szabadon Iévé favokat, aramiitést szenved.

Y,
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4. rész

Hasznalat

Vezérlok és jelzések

Miel6tt hozzafogna a vagashoz, ismerkedjen meg a vezérlészervekkel és a LED jelzésekkel az alabbi témakdrok
segitségével.

Hatso vezérlok

5 be (ON) (I) / ki (OFF) (O) tapkapcsol6 — Bekapcsolja az aramforrast és vezérléaramkéreit.
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4 - Hasznalat

Elililso vezérlok és LED-ek

van.

® ®H O ®

AMPS

15 30

240V
20A

120V
20A

120V
15A

Bekapcsolasjelzé LED (zold) — Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a tapkapcsolot be (ON) (I)
allasba allitottak, és hogy a biztonsagi reteszelési mechanizmusok rendben vannak.

Gaznyomas LED (sarga) — Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a bemeneti gaznyomas 2,8 bar alatt

Pisztolysapka LED (sarga) — Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a kop¢ alkatrészek meglazultak,
nem megfeleléen vannak beszerelve, illetve hianyoznak.

Hémérséklet LED (sarga) — Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a rendszer hémérséklete kiviil esik
az elfogadhato tartomanyon.

Egyes hibaallapotok esetén egy vagy tobb LED villog. A hibaallapotok
jelentésével és helyreallitasuk modjaval kapcsolatos informaciokért lasd:
Alapveté hibaelhérités a(z) 58. oldalon.

N

0 25
240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

Aramszabalyzé gomb - Ez a gomb szolgal a kimeneti aram 15 és 30 A

kozti beallitasara.

40
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4 - Hasznalat

A Powermax30 XP lizemeltetése

Az alabbi témakorok ismertetik, hogyan kezdje meg a vagast a Powermax30 XP késziilékkel.

Az elektromos tapellatas és a gazellatas csatlakoztatasa

Dugja be a tapvezetéket (1) és csatlakoztassa a gazellato vezetéket (2.

m A gazellatasnak az aramforrashoz valo csatlakoztatasaval kapcsolatos tajékoztatasért lasd: A gazellatas el6készitése
a(z) 27 oldalon.

m A megfelel6 dugasznak a tapvezetékhez valo csatlakoztatasaval kapcsolatos tajékoztataseért lasd: A tapvezeték
szempontjai a(z) 24. oldalon.

m  Ha meg szeretné ismerni, melyik kopo alkatrészeket kell hasznalni és milyen vagasi kapacitasra szamithat a bemeneti
fesziiltség alapjan, olvassa el a kévetkez6t: A kopé alkatrészek kivélasztasa a(z) 30. oldalon.

m A rendszer elektromos és gazellatassal kapcsolatos kdvetelményeire vonatkozé tajékoztatasért lasd: Az aramforras
bedllitasa a(z) 21. oldalon.
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A kopo alkatrészek beszerelése

VIGYAZAT!

AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGESI ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

l

A pisztoly kiold6jat megnyomva a plazmaiv azonnal begyullad. Miel6tt kopé
alkatrészeket cserélne, gy6z6djon meg arrél, hogy a tapellatas ki (OFF) van-e
kapcsolva.

A Duramax LT pisztoly tizemeltetéséhez el6szor ellenérizze az alabbiakat:

1. A tapkapcsolé ki (OFF) (O) allasban van-e.

2. A kopo alkatrészek teljes készlete be van-e szerelve, ahogy az itt lathato: 6. abra.

3. Kizardlag altalanos célu védésapkat (420116) kell hasznalni az éltalanos célu (szabvanyos) fuvokaval (420118).

Az Altalanos célu és a FineCut kopo alkatrészek kozti kiilonbségekkel valo megismerkedés
és az adott vagasi alkalmazas szamara megfelel6 készlet kivalasztasi utmutatoja
érdekében olvassa el a kdvetkezdt: A kopd alkatrészek kivélasztasa a(z) 30. oldalon.

42
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4 - Hasznalat

6. abra

® 8 = BO

@ Csak kézzel huzza meg.

1 Elektroda 5 ROgzitésapka

2 Orvény gy(ird 6 Védésapka (altalanos célu)
3 Fuvoka (altalanos célu) 7 Deflektor (FineCut)

4 Fuvoka (FineCut)

Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P 43



4 - Hasznalat

A foldelébilincs rogzitése

Roégzitse a foldeldbilincset a munkadarabhoz.
m  Gondoskodjon a féldelébilincs és a munkadarab megfelelé fémes csatlakozasarol.

m A legjobb vagasmindség és az elektromos és magneses mezéknek (EMF) valo kitettség csokkentése érdekében
rogzitse a foldeldbilincset a vagott teriilethez a lehetd legkdzelebb.

m Ne rogzitse a foldelSbilincset a munkadarab olyan részéhez, amelyet le szeretne vagni.

Kapcsolja be (ON) a rendszert

Allitsa a be/ki (ON/OFF) kapcsolét be (ON) (1) allasba.

A gaznyomas és a kimeneti aram beallitasa
A bekapcsolasjelzé LED és a gaznyomas LED akkor vilagit, ha nincs elegend6é gaznyomas a rendszerben. Hasznaljon
magas nyomasu nyomasszabalyzot, amely képes az aramforras sz(iréje részére gazt szallitani 99,1 |/perc litemben 4,7 bar

mellett. A gazellatas régzitésével kapcsolatos tovabbi informacidért lasd: A gazellatas el6készitése a(z) 27. oldalon.

1. Allitsa a szabalyozét 5,5 és 6,9 bar kozti értékre.

2. Forgassa el az dramerésség gombot a kivant kimeneti aramértékre a bemeneti feszliltség, az aramkdr mérete
és a kop¢ alkatrészek alapjan.
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4 - Hasznalat

Kizarélag FineCut kop6 120V FineCut
alkatrészeket hasznaljon, ha a

rendszert 120 V bemeneti f\t
aramkorrel iizemelteti.

A rendszer iizemeltetése 120 V, 15 A aramkorrel

, 20 25
m Allitsa az aramerdsséget 20 A alatti értékre, amelyet 240 V
a gomb keériili sziirke arnyékolas (a belsé gydrd) jelél. 20 A
m  Kizarélag FineCut fuvokat (420117) és deflektort AMPS 120V
(420115) hasznaljon. 20 A
m  Ne hasznaljon 4ltalanos célu (szabvanyos) fuvokat 1;‘;\"
(420118) és védbsapkat (420116). A5 30
m  Ne hasznaljon HyAccess kop¢ alkatrészeket.
. Sziirke arnyékolas
m  Gondoskodjon arrol, hogy ugyanarrol az aramkérrdél
semmi mas ne vegyen fel aramot.
A rendszer iizemeltetése 120 V, 20 A aramkorrel
, . 20 25
m  Allitsa az aramerdsséget 25 A alatti értékre, amelyet 240V
a gomb keériili kék arnyékolas (a kdzépsé gylra) jeldl. 20 A
m  Kizarélag FineCut fuvokat (420117) és deflektort AMPS 120V
(420115) hasznaljon. 20A
m  Ne hasznaljon 4ltalanos célu (szabvanyos) fuvokat EI EOAV
(420118) és védbsapkat (420116). 15 30
m  Gondoskodjon arrol, hogy ugyanarrol az aramkérrél
semmi mas ne vegyen fel aramot. Kék arnyekolas
A rendszer iizemeltetése 240 V, 20 A aramkorrel
, 20 25
m  Allitsa az aramerdsséget 15 — 30 A értékre. 240V
m  Hasznaljon vagy altalanos célu (szabvanyos), 20A
vagy FineCut kop¢ alkatrészeket. AMPS 120 V
D 20 A
Ne keverje az altalanos célu és a FineCut kopo 120V
alkatrészeket. Vagy az egyik készletet, vagy a 15A
masikat hasznalja. 15 30

Tovabbi informacio ért lasd: Fesziiltség-konfiguracidk a(z) 23. oldalon.
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A jelz6 LED-ek ellenérzése

Ellenérizze, hogy az aramforras eliilsé oldalan levé z6ld bekapcsolasjelzé LED vilagit-e, és hogy a tébbi LED koziil
egy sem vilagit és nem is villog-e.

Ha a hémérséklet, pisztolysapka érzékel6 vagy a gaznyomas LED-ek vilagitanak vagy villognak, illetve ha a
bekapcsolasjelz6é LED villog, akkor javitsa ki a hibaallapotot, miel6tt folytatna. Tovabbi informacioért lasd: Alapvets

hibaelhéritas a(z) 58. oldalon.

A rendszer készenléti allapotanak ellenérzése

Ha a bekapcsolasjelzé LED vilagit, a tébbi LED koziil egyik sem vilagit és nem is villog, és az aramerésség gomb
be van allitva, akkor a rendszer hasznalatra készen all.

A bekapcsolasi id6 korlatainak megértése

A bekapcsolasi id6 egy 10 perces idGtartamnak azt a szazalékos értékét jelenti, ameddig a plazmaiv bekapcsolva
maradhat, mikézben 40 °C kdrnyezeti hémérsékleten maksdik.

120 V bemeneti arammal:

m 30 A mellett az iv 10 perc alatt 2,0 percig maradhat bekapcsolva anélkil, hogy ettél tulheviilne a
keésziilék (20% bekapcsolasi idé).

m 17 A mellett az iv 10 perc alatt 6 percig maradhat bekapcsolva (60%).
m 15 A mellett az iv 10 perc alatt 10 percig maradhat bekapcsolva (100%).

240 V bemeneti arammal:

m 30 A mellett az iv 10 perc alatt 3,5 percig maradhat bekapcsolva (35% bekapcsolasi idé).
m 23 A mellett az iv 10 perc alatt 6 percig maradhat bekapcsolva (60%).

m 18 A mellett az iv 10 perc alatt 10 percig maradhat bekapcsolva (100%).

Ha a rendszer a bekapcsolasi id6 tullépése miatt tulhevil, akkor kivilagit a hdmérséklet LED, az iv kikapcsol,
a hltéventilator pedig tovabb mukodik. A vagés folytatasahoz varja meg, amig a hdmérsékletjelzé LED kialszik.

A ventilator a rendszer szokasos mukddése kézben mikodésbe léphet.
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Utmutatas a rendszer iizemeltetésével kapcsolatban

A legmagasabb szintu teljesitmény elérése érdekében:
O Amikor csak lehetséges, lizemeltesse a rendszert 240 VAC bemeneti aramon.
O Ha lehetséges, kertilje a hosszabbitévezeték hasznalatat.
Ha hosszabbitovezetéket kell hasznalnia, hasznaljon minél révidebb, nehéz vezetét

tartalmazé vezetéket. Lasd: Ajanldsok a hosszabbité vezetékkel kapcsolatban a(z) 26.
oldalon.

Ha a rendszert 120 V, 15 A aramkdrrel lizemelteti, akkor az aramerésséget ne allitsa 20 A-nél nagyobb értékre.
Lasd: Fesziiltség-konfiguraciék a(z) 23. oldalon.

A rendszer 120V, 15 A aramkdrrel vald lizemeltetése soran a legjobb eredmények érdekében:
O Ne csatlakoztasson semmit, ami ugyanarrol az aramkdrrél veszi az aramot.

Q Tartsa észben, hogy a hosszabbitévezetékek miatt az aramkor altal leadott fesziiltség csdkkenthet, amig
a készlilékhez jut. A teljesitmény csokkenése ronthatja a vagasi teljesitményt, és fokozhatja az
aramkdr-megszakito kioldasanak esélyét.

A vastagabb munkadarab altalanos célu (szabvanyos) kopé alkatrészekkel valo vagasahoz magasabb
aramerésség-beallitas sziikséges. Vastagabb fém vagasakor lehet6leg Uzemeltesse a rendszert magasabb névleges
értékd aramkorrél (240 V/30 A). Lasd: Fesziiltség-konfigurécidk a(z) 23. oldalon.

Az aramkor-megszakito kioldasi gyakorisagat csokkentd tovabbi technikak kézé az alabbiak tartoznak:
O Csavarja le az aramerésséget beallitd gombot.

Q Kerilje az iv megnyujtasat. Ehelyett a pisztolyt huizza a munkadarabon, ahogy azt a(z) Inditds munkadarab
szélérél a(z) 50. oldalon ismerteti.
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A kézi pisztoly kezelése

VIGYAZAT!

AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGESI ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

A pisztoly kioldéjat megnyomva a plazmaiv azonnal begyullad. A plazmaiv gyorsan atvagja a kesztyiit
és a bért.

Tartsa kezeit, ruhajat és egyéb targyakat a pisztoly végétél tavol.
Ne fogja meg a munkadarabot, és tartsa tavol kezét a vagasi atvonaltél.

Soha ne iranyitsa a pisztolyt 6nmaga vagy masok felé.

A VIGYAZAT!

= A SZIKRA ES A FORRO FEM
-~ SZEMSERULEST ES BOREGEST OKOZHAT

Mindig viseljen megfelel6 védéfelszerelést — igy kesztyiit és szemvédoét — és ne iranyitsa a pisztolyt
6nmaga vagy masok felé. A fuvokarol szikrak és forrd, olvadt fémdarabok fréccsennek szét.

A biztonsagi iitk6zé miikodése

A Duramax LT pisztoly biztonsagi titk6z6vel van felszerelve, amely megakadalyozza a véletlen elinditast. Amikor készen

all arra, hogy vagjon a pisztollyal, hajtsa elére a biztonsagi itkzét (a pisztoly feje felé), majd nyomja meg a pisztoly
piros ravaszat.
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Utmutatas kézi pisztollyal valé vagashoz

m A kopo¢ alkatrészek mindkét készlete esetén a pisztoly hegyét a vagasi sebesség megtartasa érdekében kdnnyen
kell végighuizni a munkadarab mentén.

E——“ A pisztoly néha kissé beragad a munkadarabba, ha FineCut kopo¢ alkatrészekkel vag.

m  Vagas kézben tgyeljen arra, hogy a szikrak a munkadarab alél tdvozzanak. A szikraknak vagas koézben a pisztolyhoz
képest kis késésben kell lennitik (15° — 30° szdg a fliggélegestdl mérve).

m  Ha a munkadarabrdl szikrak fréccsennek fel, akkor nem vagja teljesen keresztiil a munkadarabot. Mozgassa
lassabban a pisztolyt vagy — ha lehetséges — allitsa magasabbra a kimeneti &ramot.

m Tartsa a pisztoly fuvokajat a munkadarabra merélegesen, hogy a fuvoka a vagofeliilettel 90°-os szdget zarjon be,
és figyelje az ivet, mikdzben végigvagja a vonalat.

m A pisztolyt kdnnyebb a vagas mentén 6nmaga felé huzni, mint tolni vagy oldaliranyban mozgatni.

m  Egyenes vonalu vagasokhoz hasznaljon egyenes élt vezetéként. Ha kort szeretne kivagni, hasznaljon sablont vagy
koériv vagotoldalékot ( korkivagas-vezet6t). A kérkivagashoz és ferde vagasokhoz hasznalhato Hypertherm
plazmavago vezetdk cikkszamait lasd: Kiegészits alkatrészek a(z) 74. oldalon.

m Ha feleslegesen inditja be a pisztolyt, azzal lerdviditi a fuvdka és az elektroda élettartamat.

Ajanlasok 120 V mellett végzett vagas esetén

m  Kizardlag FineCut kopo alkatrészeket hasznaljon.

O Ha HyAccess kopo alkatrészekkel 120 V mellett vag, akkor tizemeltesse a rendszert 120 V / 20 A aramkorrel.
A HyAccess kop¢ alkatrészekkel torténé vagas nem ajanlott, ha a rendszert 120 V / 15 A aramkdrrel Gizemelteti.

m  Ne hasznaljon hosszabbitovezetéket.
m  Gondoskodjon arrol, hogy ugyanarrdl az aramkdrrél semmi mas ne vegyen fel aramot.

m Az itkdz6 kioldasanak elkeriilése érdekében csavarja le az aramerésséget szabalyz6 gombot.
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Inditas munkadarab szélérdl _Q/

6 mm-nél vastagabb anyagok vagasakor a pisztolyt a kopo alkatrészek élettartamanak megnovelése érdekében
a munkadarab szélén inditsa el.

1. A munkadarabhoz erésitett féldelébilincesel tartsa a pisztolyt a munkadarabra és a szélre merélegesen (90°).

2. Az iv elinditasahoz nyomja meg a pisztoly ravaszat. Lehetséges, hogy meg kell varni a szélnél, amig az iv teljesen
keresztiilvagja a munkadarabot.
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p— —
Ha a fém 6 mm-nél vékonyabb, akkor belsé format lyukasztas segitségével vagjon ki. A lyukasztas csokkenti a kopd
alkatrészek élettartamat.

Munkadarab lyukasztasa

Az elvégzendd lyukasztas tipusa a vagott fém vastagsagatol fiigg. A Hypertherm ajanlasa:
m  Egyenes lyukasztas — 3 mm-nél vékonyabb fém vagasahoz.

m  Gordiilé lyukasztas — 3 mm vagy annal vastagabb fém vagasahoz.
1. Rogzitse a foldeldbilincset a munkadarabhoz.

2. Egyenes lyukasztas: Tartsa a pisztolyt a munkadarabra merélegesen (90°).
Gordiilo lyukasztas: Tartsa a pisztolyt a munkadarabra kériilbeliil 30°-os szégben, ugy, hogy a pisztolyhegy
a pisztoly elinditasa el6tt 1,5 mm tavolsagon beliil legyen attol.

3. Egyenes lyukasztas: Az iv elinditdsahoz nyomja meg a pisztoly ravaszat.

Gordiilé lyukasztas: Inditsa el a ivet a pisztoly ravaszanak megnyomasaval, mikzben még mindig ezt a szdget zarja
be a munkadarabbal, majd forgassa el a pisztolyt meréleges (90°) allasba.

4. Tartsa a pisztolyt egy helyben, mikdzben tovabb nyomja a ravaszt. Amikor a munkadarab alsé részérél szikrak
kezdenek tavozni, akkor lyukasztotta at az iv a fémet.
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5. A lyukasztas befejeztével a pisztolyt a vagas folytatdsahoz huzza végig kdnnyedén a munkadarab mentén.

Munkadarab vésése N @
[ =

Az dltalanos célu (szabvanyos) kopé alkatrészekkel felszerelt rendszer hasznalhato kénny( vésési alkalmazasokhoz,
példaul ponthegesztések és fércvarratok eltavolitdsahoz.

Arendszer véséshez nem igényel kiilon erre szolgalo kopo alkatrészeket, illetve kiilonleges

modbeallitast. FineCut kopo alkatrészeket azonban ne hasznaljon vésési
alkalmazasokhoz.

1. A pisztoly inditasa el6tt tartsa ugy a pisztolyt, hogy a pisztolyhegy kissé a munkadarab f6l6tt helyezkedjen el.

2. Tartsa ugy a pisztolyt, hogy a munkadarabbal 45°-0s szdget zarjon be, és a hegye és a munkadarab kbz6tt maradjon
egy kis térkoz. A pilot iv beinditdsahoz nyomja meg a ravaszt. Vigye at az ivet a munkadarabhoz.
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3. Tartson fenn kériilbeliil 45°-0s széget a munkadarabbal, mikézben a vésést végzi.

Tolja a plazmaivet a létrehozni kivant vésés irdnyaba. Tartson egy kis tavolsagot a pisztoly hegye és a megolvadt fém
kozott, hogy elkertlje a kopo alkatrészek élettartamanak csokkenését és a pisztoly sériilését.

A vésési profilt az alabbiak médositasaval lehet megvaltoztatni:
O A pisztoly sebessége a munkadarab f6l6tt
O Pisztoly és munkadarab kozti tavolsag

O A pisztoly és a munkadarab altal bezart szog

A vésési profilt médositasa

A vésési profil sziikség szerinti modositasahoz kdvesse az alabbi ajanlasokat:

m A pisztoly sebességének novelése csokkenti a szélességet ¢s csokkenti a mélységet.

m A pisztoly sebességének csokkentése noveli a szélességet és ndveli a mélységet.

m A pisztoly tavolsaganak névelése noveli a szélességet ¢s csokkenti a mélységet.

m A pisztoly tavolsaganak csokkentése csokkenti a szélességet és noveli a mélységet.

m A pisztoly sz6gének novelése (fiiggélegesebb iranyba) csokkenti a szélességet és noveli a mélységet.

m A pisztoly sz6gének csokkentése (kevésbé fiiggéleges iranyba) ndveli a szélességet és
csOokkenti a mélységet.
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A kézi vagas szokasos hibai

A hibakkal kapcsolatos tovabbi informacioért lasd: Alapvetd hibaelhéritas a(z) 58. oldalon.
m A pisztoly frocskdl és sistereg, de nem keletkezik iv. Ennek okai az alabbiak lehetnek:
O Tulsagosan meghuzott kopo alkatrészek
m A pisztoly nem vagja at teljesen a munkadarabot. Ennek okai az alabbiak lehetnek:
Q A vagasi sebesség tul nagy
Elhasznalodott kopo alkatrészek
A vagas alatt all6 fém tul vastag a kivalasztott aramerésséghez
Nem megfelelé kopoé alkatrészek beszerelése
Gyenge fémes csatlakozas a foldelébilincs és a munkadarab kézétt
Alacsony gaznyomas vagy gazhozam
vagasminéség gyenge. Ennek okai az alabbiak lehetnek:
A vagas alatt all6 fém tul vastag a kivalasztott aramerésseghez

Nem megfelelé kopoé alkatrészek beszerelése

0O OO0 >» 0 0O 0O O

A vagasi sebesség tul nagy vagy tul kicsi

Elhasznalodott vagy sériilt kopé alkatrészek

m Az iv frocskdl, a kopo alkatrészek élettartama pedig révidebb az elvartnal. Ennek okai az alabbiak lehetnek:
O A gazellatdsba nedvesség kerdilt
O Alacsony gaznyomas
O A kopo¢ alkatrészek helytelen beszerelése

O Nem megfelelé kopo6 alkatrészek beszerelése
A salak minimalizalasa

A salak a munkadarabon megszilardulo, megolvadt fém. Némi salak mindig képzédik leveg6plazmaval térténd vagas
soran. E salak mennyisége és tipusa azonban a rendszer adott alkalmazasra torténé megfelelé beallitasaval kézben
tarthato.

Alacsony sebességu salak akkor képzédik, ha a pisztoly vagasi sebessége tul alacsony, az iv pedig el6reld. Nehéz,
buborékos lerakddasként alakul ki a vagas aljan, és konnyen eltavolithato. Az ilyen tipusu salak csdkkentéséhez novelje
a sebességet.

Nagy sebességl salak akkor képz6dik, ha a vagasi sebesség tul magas, az iv pedig hatramarad. Vékony, linearis, szilard
fémbol allo varratként alakul ki, mely nagyon kozel helyezkedik el a vagashoz. A vagas aljan rakodik le, és gyakran
nehezebben tavolithaté el. Az ilyen tipusu salak csokkentéséhez csokkentse a sebességet.

Meleg vagy forré fém esetén nagyobb a salakképzédés valdszinlisége, mint hlivds fém esetén.

Egy adott vagassorozatnal példaul altalaban az elsé vagasnal keletkezik a legkevesebb salak.
Ahogy a munkadarab felheviil, a tovabbi vagasoknal mar tébb salak képzédhet.

E——“ A kopott vagy sériilt kopo alkatrészek szakaszos salakképzédést eredményezhetnek.
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Karbantartas és hibaelharitas

Tervszerii megel6z6 karbantartas elvégzése

S
o

Y

VIGYAZAT!
AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT

Valassza le az aramellatast, miel6tt barmiféle olyan karbantartast végezne,
amely a tapegység fedelének eltavolitasaval, illetve a kop6 alkatrészeknek
a pisztolybdl valé eltavolitasaval jar.

A

Minden olyan munkat, amelynél el kell tavolitani az aramellatas fedelét,
képesitett technikusnak kell elvégeznie.

7V %

A tovabbi biztonsagi ovintézkedéseket lasd a Biztonsagi és szabalykovetési
kézikényvben (80669C).
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Minden hasznalatkor:

Ellendrizze a jelz6lampakat, és javitsa ki az Vizsgalja meg, hogy a kopo alkatrészek megfeleléen
esetleges hibakat. vannak-e beszerelve és nem koptak-e el.

Harom hénaponként:

‘£ WARNIY é
:

Cserélje ki az esetlegesen megsériilt cimkéket. Vizsgalja meg, hogy a kioldo nem sértilt-e. Vizsgalja
meg, hogy a pisztolytesten nincsenek-e repedések
és kiallo huzalok. Cserélje ki az esetlegesen megsériilt
alkatrészeket.

Vizsgalja meg a tapvezetéket és a dugaszt. Vizsgélja meg a pisztolykabelt. Cserélje ki, ha sértilt.
Cserélje ki, ha sérdlt.

Hat hénaponként:

vagy Tisztitsa ki az aramforras belsejét nedvességtél mentes

s(ritett leveg6vel vagy porszivoval.
NN 71

7
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A kopo alkatrészek vizsgalata

Alkatrész Vizsgalat Intézkedés
A kozépso lyuk kereksége. Cserélje ki a védbsapkat vagy
a deflektort, ha a lyuk mar nem kerek.
A fuvoka és a véddsapka vagy a Tavolitsa el a véddsapkat vagy
deflektor kozti résben nem gytilt-e a deflektort, majd tisztitsa meg az
Véd6sapka Deflektor fel térmelék. esetleges anyagoktol.

Il

Fuvoka

A kozépso lyuk kereksége.

'oYo

Cserélje ki, ha a kzéps6 lyuk nem
kerek. A fuvokat és az elektrodat egyditt
cserélje ki.

—

Elkopott
A kozépsé felllet nem kopott-e, és
ellenérizze az aknamélységet.

Cserélie ki, ha a fellilet sulyosan
elkopott, illetve ha az aknamélység
meghaladja az 1,6 mm-t. A fuvokat és
az elektrodat egyiitt cserélje ki.

csuszik-e az 6rvény gyuriin keresztiil.

Elektroda
4}‘ Maximum 1,6 mm
A belsé fellilet nem kopott-e, és a Cserélje ki, ha a felllet sérllt vagy
F— gazlyukak nincsenek-e eltémédve. kopott, illetve ha valamelyik gazlyuk
of — el van témédve.
Orvény gyurii Hogy az elektréda még szabadon Ha az elektréda nem tud szabadon

csuszni az 6rvény gy(rin keresztiil,
akkor cserélje ki az 6rvény gydirdit.

Pisztoly tomitégyurt

A feliilet nem sértilt-e, illetve
megfeleléen kenve van-e.

Ha a tomitégyUrli szaraz, kenje meg

a a tomitégyrlt és a meneteket vékony
réteg szilikonos kendéanyaggal. A
tomitégyrlinek fényes megjelenéstlinek
kell lennie, de nem maradhat felesleges,
illetve lerakodott kenéanyag.

Ha az témitégydrd repedt vagy kopott,
cserélie ki (428179).
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Alapvet6 hibaelharitas

Az alabbi tablazat attekintést nyujt a Powermax30 XP hasznalata soran el6fordulo leggyakoribb hibakrol, és ismerteti
megoldasuk modjat.

Ha az alabbi, alapvetd hibaelharitas kovetésével nem tudja megoldani a problémat, illetve ha tovabbi segitségre
van sziiksége:

1. Ebben az esetben forduljon a forgalmazohoz vagy az engedéllyel rendelkez6 szervizhez.

2. Hivja a jelen kézikdnyv elején felsorolt irodak koziil a legkozelebbit.

Hiba Megoldas

A be/ki (ON/OFF) tapkapcsolo be (ON) (I) = Ellendrizze, hogy a tapvezeték csatlakoztatva van-e
allasra van allitva, de a bekapcsolasjelzé LED a foglalathoz.

nem vilagit. » Ellendrizze, hogy a tapellatas a f6 tappanelen, illetve

az elektromos fékapcsolé doboznal be van-e kapcsolva.

= Ellenérizze, hogy a vonalfesziiltség nem tul alacsony-e
(tébb, mint 15%-kal kisebb a névleges fesziiltségnél).

A bekapcsolasjelzé LED és a gaznyomas = Ellendrizze, hogy a gazellatas vezetéke csatlakoztatva van-e
LED vilagit. az aramforrashoz, és hogy a gaz be van-e kapcsolva.

= Vizsgdlja meg, hogy a gazellatas vezetéke nem szivarog-e,
@ és ellendrizze a bej6vé gaz nyomasat.
A bekapcsolasjelz6 LED és a hdmérséklet = Hagyja bekapcsolva a rendszert, hogy a ventilator lehtthesse
LED vilagit. az aramforrast.

= Ha a rendszer belsé hémérséklete megkozeliti a -30 °C-ot,

@ akkor kigyulladhat a hémérséklet LED. Koltoztesse at a rendszert
egy melegebb helyiségbe.
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Hiba

Megoldas

A bekapcsolasjelz6é LED vilagit, a hémérséklet
LED pedig villog.

Hagyja bekapcsolva a rendszert, hogy a ventilator lehtithesse az
aramforrast. A hémérseéklet LED villog, ha a rendszer folyamatosan,
tul hosszu ideig tul nagy a halozati aramfelvétel. Az allapot
megelézése érdekében probalkozzon az alabbival:

Csokkentse a vagasi aramerésséget. Lasd: A gdznyomas és a
kimeneti dram beéllitdsa a(z) 44. oldalon.

Kizarélag FineCut kopo alkatrészeket hasznaljon, ha a rendszert
120 VAC bemeneti aramkorrel Uzemelteti. Lasd: A kopé
alkatrészek kivalasztasa a(z) 30. oldalon.

Amikor csak lehetséges, lizemeltesse a rendszert 240 VAC
bemeneti aramkérrel.

Kerlilje az iv megnyujtasat. Huzza a pisztolyt a munkadarabra.
Lasd: Inditds munkadarab szélérél a(z) 50. oldalon.

A rendszert hosszabbitovezeték nélkiil izemeltesse. Ha
hosszabbitévezetéket kell hasznalnia, hasznaljon minél rovidebb,
nehéz vezetdt tartalmazo vezetéket. Lasd: Ajanlasok a
hosszabbité vezetékkel kapcsolatban a(z) 26. oldalon.

Gondoskodjon arrol, hogy ugyanarrél az aramkorrél semmi mas
nem vegyen fel aramot.

A bekapcsolasjelz6é LED villog.

Ellendriztesse villanyszerelével a bejovo tapellatast. A bemeneti
vonalfesziiltség tul magas vagy tul alacsony (a névleges
fesziiltsegtol valé eltérés +15%-nal nagyobb). Lasd:
Hypertherm rendszerek névleges értékei a(z) 17. oldalon és
Elektromos tapellatas elékészitése a(z) 23. oldalon.

A bekapcsolasjelz6 LED vilagit, a pisztolysapka

LED pedig vilagit vagy villog.
G
53N

Kapcsolja ki (OFF) az aramforrast. Ellenérizze, hogy a kopo
alkatrészek megfeleléen vannak-e beszerelve és rogzitve. Lasd:
A kopé alkatrészek beszerelése a(z) 42. oldalon.

Ha a kop¢ alkatrészek meglazultak vagy eltavolitasra kerdiltek,
mikdzben az aramellatas be (ON) van kapcsolva, kapcsolja ki
(OFF) az aramellatast, haritsa el a hibat, majd a hiba térléséhez
kapcsolja be (ON) az aramellatast.

Ha ugy tlnik, hogy a kopo alkatrészek megfeleléen vannak
beszerelve, akkor lehet, hogy a pisztoly sérilt meg. Ebben
az esetben forduljon a forgalmazohoz vagy az engedéllyel

rendelkezd szervizhez.

A gaznyomas és homeérséklet LED-ek villognak
a készllék bekapcsolasakor.

Engedije el a kiold6t, majd inditsa Ujra az aramforrast. A rendszer
automatikusan letiltja magat, ha a pisztoly kioldojanak nyomva
tartdsa kdzben bekapcsolja az aramforrast.
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Hiba

Megoldas

A hémérséklet, gaznyomas és
bekapcsolasjelz6é LED villog, a pisztolysapka
LED pedig vilagit.

RO
/'\ /'\ /'\

Szereljen be Uj kopo alkatrészeket a pisztolyba (a régiek
korrodaltak lehetnek vagy élettartamuk végéhez kézeledhetnek).

Ha tovabbra is latja ezt a hibat, forduljon a forgalmazéhoz vagy
az engedéllyel rendelkezé szervizhez.

Mind a négy LED villog a rendszer
bekapcsolasakor.

27N 2N 2N 2N

Ekkor a rendszert képesitett technikusnak kell megjavitania.
Forduljon a forgalmazohoz, vagy a jelen kézikényv elején lévé
adatok segitségével forduljon a miszaki szolgalatahoz.

Az iv nem viszi at a munkadarabot.

Gondoskodjon a megfelelé fémes csatlakozasrol ugy, hogy
megtisztitja azt a terlletet, ahol a védéfoldelés érintkezik
a munkadarabbal.

Vizsgalja meg, hogy a védéfoldelés nem sériilt-e meg,
és sziikség esetén javitsa meg.
Vigye a pisztolyt kdzelebb a munkadarabhoz, majd inditsa

be ismét a pisztolyt. Lasd: A kézi pisztoly kezelése a(z) 48.
oldalon.

A pisztoly nem vagja at teljesen a
munkadarabot.

Ellenérizze, hogy a pisztolyhasznalat megfelelé-e. Lasd: A kézi

pisztoly kezelése a(z) 48. oldalon.

Vizsgalja meg a kop¢ alkatrészeket, és sziikség esetén cserélje
ki azokat. Lasd: A kopd alkatrészek vizsgélata a(z) 57. oldalon.

Az iv kialszik, de a pisztoly kioldojanak ismételt
megnyomasakor Ujra kigyullad.

Vizsgalja meg a kop¢ alkatrészeket, és ha elkoptak vagy
megsériltek, cserélje ki azokat. Lasd: A kop6 alkatrészek
vizsgélata a(z) 57. oldalon.

Cserélje ki a leveg6-szirdelemet, ha elszennyezédott.
Lasd: A levegd-sziiréelem és a levegS-szirétanyér cseréje
a(z) 62. oldalon.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a levegényomas megfeleld
szinten van-e.

Az iv frocskdl és sistereg.

Cserélje ki a leveg6-sziiréelemet. Lasd: A levegé-sziirelem és
a leveg6-szirétanyér cseréje a(z) 62. oldalon.

Vizsgalja meg, hogy nincs-e nedvesség a gazvezetékben.
Ha sziikséges, szereljen be gazszlirést az aramforrasba,
vagy ha mar van, akkor cserélje ki. Lasd: A gazellatas
el6készitése a(z) 27. oldalon.
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Hiba Megoldas

A vagasmindség gyenge. = Ellenérizze, hogy a pisztolyhasznalat megfelel6-e. Lasd: A kézi
pisztoly kezelése a(z) 48. oldalon.

= Ellendrizze, hogy megfeleld kopd alkatrészek vannak-e
beszerelve. Lasd: A kopé alkatrészek kivélasztasa a(z) 30.
oldalon.

= Vizsgalja meg a kopo alkatrészeket, és sziikség esetén cserélje
ki azokat. Lasd: A kopd alkatrészek vizsgélata a(z) 57. oldalon.

= Lazitsa meg a kop¢ alkatrészeket koriilbeliil 1/8 fordulattal, majd
probalja ujra.

= Ellendrizze a leveg6é nyomasat és minéségét.

= Ellendrizze, hogy a pozitiv kabel szilardan csatlakozik-e, és nem
sérlilt-e meg.

= A rendszert hosszabbitovezeték nélkiil izemeltesse. Ha
hosszabbitévezetéket kell hasznalnia, hasznaljon minél révidebb,
nehéz vezet6t tartalmazo vezetéket. Lasd: Ajanlasok a
hosszabbité vezetékkel kapcsolatban a(z) 26. oldalon.

Az aramkor-megszakité vagas kdzben kiold. = Csokkentse a vagasi aramerésséget. Lasd: A gdznyomds és a
kimeneti dram beéllitdsa a(z) 44. oldalon.

= Kizarolag FineCut kopo alkatrészeket hasznaljon, ha a rendszert
120 VAC bemeneti aramkarrel tizemelteti. Lasd: A kopé
alkatrészek kivalasztasa a(z) 30. oldalon.

= Amikor csak lehetséges, lizemeltesse a rendszert 240 VAC
bemeneti aramkorrel.

= Keriilje az iv megnyujtasat. Huzza a pisztolyt a munkadarabra.
Lasd: Inditds munkadarab szélérél a(z) 50. oldalon.

* A rendszert hosszabbitovezeték nélkiil izemeltesse. Ha
hosszabbitévezetéket kell hasznalnia, hasznaljon minél révidebb,
nehéz vezet6t tartalmazo vezetéket. Lasd: Ajanlasok a
hosszabbité vezetékkel kapcsolatban a(z) 26. oldalon.

= Gondoskodjon arrél, hogy ugyanarrol az aramké&rrél semmi mas
ne vegyen fel aramot.
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Karbantartasi eljarasok

S
o

Y

VIGYAZAT!
AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT

A

7V %

Valassza le az aramellatast, miel6tt barmiféle olyan karbantartast végezne,

amely a tapegység fedelének eltavolitasaval, illetve a kopo alkatrészeknek
a pisztolybdl valé eltavolitasaval jar.

Minden olyan munkat, amelynél el kell tavolitani az aramellatas fedelét,
képesitett technikusnak kell elvégeznie.

A tovabbi biztonsagi ovintézkedéseket lasd a Biztonsagi és szabalykovetési
kézikényvben (80669C).

A leveg6-sziiréelem és a levegb-sziirétanyér cseréje

Az alabbi eljaras ismerteti a levegé-sziliréelem és a leveg6-szlrétanyér eltavolitasat az aramforras belsejébdl, majd
kicserélésuket uj alkatrészekkel.

E——“ Az eljarés segitségével a levegbszliré/-szabdlyzo szerkezeten lévé mlianyag rogzitéanyat
is kicserélheti. A potalkatrészek rendeléséhez szilkséges Hypertherm készletszamokhoz
tanulmanyozza &t a kovetkez6t: Leveg8sziiré/-szabalyzé nyomaskapcsold szerkezettel

(belsé rész, ventilator oldal) a(z) 70. oldalon.

Vegye le az aramforras fedelét és a
hordozéfogantyit

1.

Allitsa a tapkapcsolot ki (OFF) (0) allasba.
Vélassza le a tdpvezetéket és a gazellatast.

. Tavolitsa el az aramforras tetején talalhato

hordozéfogantyubol a két csavart. Az éppen
kicsavaras alatt 1évé csavarhoz legkozelebb talalhato
panelt finoman huzza meg, hogy a csavart nyomas
alatt tartsa. Amikor a csavar mar majdnem kij6tt,
dontse meg kissé a csavarhuzét, hogy a sullyesztett
lyukbol kisegitse a csavart.

. Dontse meg kissé az ellils6- és végpaneleket az

aramforrastol tavolodva, hogy a hordozoéfogantyu
széleit kivehesse aloluk. Vegye ki a hordozoéfogantyut
és a két csavarral egyitt tegye félre.

Dontse tovabb kifelé a paneleket, hogy kiszabaditsa
a fedél oldalait palyaikrél. Ezutan emelje le a fedelet
az aramforrasrol.

S
=
-

/i
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A régi leveg6-sziir6elem és a leveg6-sziir6tanyér eltavolitasa
1. Valassza le az elvezet6 témlét az aramforras ventilator oldalarol (1) az alap aljan talalhato lyukbol.

2. Valassza le az elvezeté témlé masik végét a réz szerelvényrél (2) a levegé-sziirétanyér aljan. Tegye félre az
elvezet tomlot.

3. Csavarja ki a mlianyag rogzitéanyat, @) amely a levegdszirét/-szabalyozét tartja @) a konzolban
(® a kdzépsd panelen.

4. Dontse meg sajat maga felé a levegészUiré/-szabéalyozo szerkezetet egy kézzel.

5. Masik kezével csavarozza ki a leveg6-szlirétanyért, (6) hogy kivehesse a levegdszliré/-szabalyozo szerkezetbdl.

6. A leveg6-szliréelemet (7) ki kell cseréIni?

O Haigen, akkor csavarozza ki a miianyag régzitéanyat, (8) amely a leveg6-szlir6elemet rogziti, és kozben ligyeljen,
hogy ne vessze el azt a rugot, (@ amely a régzitéanya és a levegésziiré/-szabalyozo kézétt van 6sszenyomva.
Ne hagyja, hogy a leveg6-szliréelem az anya eltavolitdsa kdzben elforduljon. Tavolitsa el a levegd-sztréelemet
a mianyag rogzitbanyatol.

Q Ha nem, folytassa ezzel: 3. lépés a(z) 64. oldalon.
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Az uj leveg6-sziir6elem és a leveg6-sziir6tanyér beszerelése

1. Helyezze az uj levegd-sztréelemet
(@ a mlianyag régzitéanyara. Ellenérizze, hogy
arugo a helyén van-e.

2. Szerelje be az Uj leveg6-sztiréelemet. Huzza meg
a régzitéanyat (2) kézi erével.

3. A leveg6-szurétanyért (3) ki kell cserélni?
O Haigen, szerelje be az uj szlrétanyért.

O Hanem, a visszaszerelés el6tt tisztitsa meg
a tanyért az olaj, por és egyéb szennyezédések
letorlésével.

Huzza meg a szlir6tanyért kézi erdvel.

4. Csatlakoztassa az elvezeté téml6t @) az
illesztéshez (8) a szlirétanyér aljan. Ellendrizze,
hogy az elvezet6 toml6 az aramforras ellsé oldala
felé nyulik-e.

5. Helyezze a leveg6szliré/-szabalyzo szerkezetet
a konzolba az aramforras kézéps6 paneljén, majd
régzitse a mlianyag régzitéanyaval (). Huzza meg
kézzel a rogzitéanyat egynegyed fordulatnyit.

Ne huzza meg tulsagosan a rogzitéanyat.

[T TT 1T

6. Vezesse keresztiil az elvezet6 toml6t az aramforras alapjan talalhaté lyukon.

7. Csatlakoztassa ismét a gazellatast, és ellendrizze a levegdszliré/-szabalyozo szerkezetet minden illesztésnél és

tomlécsatlakozasi pontnal, hogy nem szivarog-e.

FIGYELEM!

problémakat okozhatnak.

szivargas észlelheté:
m CsoOkkenhetnek a vagasi sebességek.
m  Romolhat a vagasminéség.

m CsoOkkenhet a vagasi vastagsag.

A jelen kézikonyv Specifikaciok részében megadott miiszaki adatoktdl eltér6é gazellatasi
nyomasértékek gyenge vagasmindséget, a kopo alkatrészek esetén rovid élettartamot és kezelési

Ha a gaz tisztasagi szintje tul alacsony, illetve ha az ellaté tomlékben vagy csatlakozasokban

m Lerovidiilhet az alkatrészek hasznos élettartama.

64
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Tegye vissza a helyére az aramforras fedelét és a
hordozé6fogantyuit D)

1.

. lllessze vissza az elélapot az aramforrashoz.

. lllessze vissza a hatlapot az aramforrashoz, ligyelve

Ugyelve arra, hogy egyik huzalt se csipje meg,
csUsztassa a fedelet az aramforrasra. lgazitsa az alsé
széleket a palydkhoz, és igazitsa a fedél felsd részén
lévé nyilast (@) a filhdz @) az elélapon @) hogy a fedél
szell6zényilasai a ventilator el6tt legyenek. ®/ 3

arra, hogy a védéfoldelés-kapocsban talalhato lyuk /’
illeszkedjen a zarésapkaban és az aramforrason
talalhato csavarlyukakhoz.

. Helyezze a fogantyut a fedél tetejen 1évé lyukak f6lé, majd helyezze a hordozofogantyu végeit a panelek szélei ala.

Szerelje vissza a fedelet és a hordozéfogantyut rogzité két csavart 23,0 kg-cm nyomatékbeallitassal.

. Csatlakoztassa vissza az aramellatast, majd kapcsolja be az aramforrast.

|

/M
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6. rész

Alkatrészek

A jelen részben talalhaté Hypertherm készlet- és cikkszamok segitségével rendelhet potalkatrészeket, kopo alkatrészeket
és tartozékokat a Powermax30 XP aramforrashoz és a Duramax LT kézi pisztolyhoz.

A leveg6-szliréelem és a leveg6-szlirétanyér aramforrasba vald beszerelésével kapcsolatos utasitasokat tanulmanyozza
at a kdvetkez6t: Karbantartési eljardsok a(z) 62. oldalon.

A kopo alkatrészek Duramax LT kézi pisztolyra vald felszerelési utasitasait lasd: A kopd alkatrészek beszerelése
a(z) 42. oldalon.
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Az aramforras alkatrészei

Kilso rész, elol

0000

Tétel Készletszam Leiras
228096 Készlet: Csavarok az aramforras fedeléhez és hordozédfogantyujahoz (nem lathato)
1 428219 Készlet: El6lap
2 428226 Készlet: Arambeallitas gomb
3 4928221 Keszlet: Aramforras-fedél cimkékkel, CSA
3 428222 Készlet: Aramforras-fedél cimkékkel, CSA, késziilt Amerikaban
3 428224 Keszlet: Aramforras-fedél cimkékkel, CE
3 428225 Készlet: Aramforras-fedél cimkékkel, CCC
4 228099 Készlet: Hordozofogantyu csavarokkal
5 228561 Készlet: Foldelébilincs
6 428239 Készlet: Pozitiv kabel, 4,6 m féldeldbilinccsel
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Kiilsé rész, hatul

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

i i
o -
i
®
NEMA 5-15P

Tétel Készletszam Leiras
1 428220 Készlet: Hatlap
2 228210 Készlet: CSA tapvezeték csavarozarral, 240 V / 20 A dugasz, egyfazisu, 3,0 m
3 229132 CSA tapvezeték-hosszabbité: 120 V / 15 A dugaszadapter
4 229133 CSA tapvezeték-hosszabbito: 240 V / 20 A dugaszadapter
5 228140 Készlet: CE tapvezeték, egyfazisd, 3,0 m (a dugasz nem tartozék)
5 428231 Készlet: CCC tapvezeték, egyfazisu, 3,0 m (a dugasz nem tartozék)
6 228143 Keészlet: Tapvezeték torésgatlo

Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P 69



6 — Alkatrészek

,r oy

Levegdsziir6/-szabalyzé nyomaskapcsol6 szerkezettel (belsé rész, ventilator oldal)

a

P

nonnnn ‘é  B—

ooy

Tétel Készletszam Leiras
1 428262 Készlet: Leveg0dszlré rogzitbanya
2 428237 Készlet: Levegd-szlir6elem
3 428246 Készlet: Levegé-szlrétanyer (témitégydrivel)

70 Powermax30 XP Kezelési utmutato 80816P



6 — Alkatrészek

Duramax LT kézi pisztoly alkatrészei

(9)

Kicserélheti a teljes kézi pisztoly és vezeték szerkezetet, illetve a pisztoly egyes komponenseit.

Tétel Készletszam Leiras
428174* Készlet: Duramax LT kézi pisztoly szerkezet 4,6 m vezetékkel
1 228109 Készlet: Pisztoly sapkaérzékelé-kapcsoldja
2 428162 Készlet: Pisztoly inditokapcsolo
3 428178 Készlet: Duramax LT pisztolytest (témit6gy(rivel egyiitt)
4 428179 Készlet: Csere tomitégylrik a pisztolytesthez
5 428156 Készlet: Pisztoly kioldas és rugo
6 428182 Készlet: Csererugok a pisztoly kiolddjahoz
7 428177 Készlet: Duramax LT pisztoly hordozéfogantyuja (fogantyucsavarokkal)
8 428181 Készlet: Duramax LT pisztoly csere hordozofogantyu-csavarok
9 428176 Készlet: Duramax LT pisztolykabel, 4,6 m

* A pisztoly-berendezés tartalmaz egy készletet az altalanos célu (szabvanyos) kopé alkatrészekbdl:
O Elekiroda (420120)
Orvény gytir(i (420211)

O Régzitésapka (420114)
O Fuvoka (420118)
O Veddsapka (420116)
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Duramax LT kézi pisztoly kopo6 alkatrészei

Duramax LT pisztolyhoz valé kop¢ alkatrészek rendeléséhez hasznalja az alabbi cikkszamokat.

A fuvokakbol és elektrodakbol rendelhet csomagokat, illetve rendelheti egytitt, készletben:

m Hasznalja a 420120 kodot elektrodacsomag rendeléséhez.

B Hasznalja a 420118 kodot altalanos célu (szabvanyos) fuvokakbél allo csomag rendeléséhez.

m  Hasznalja a 420117 kodot FineCut fuvékakbol allo csomag rendeléséhez.

B Hasznalja a 428243 kodot 2 altalanos célu (szabvanyos) fuvokabol és 2 elektrodabdl allo készlet rendeléséhez.

m  Hasznalja a 428244 kodot 2 FineCut fuvokabol és 2 elektrodabdl allo készlet rendeléséhez.
A fuvokat és az elektrodat egyszerre cserélje ki.
Az altalanos célu (szabvanyos) és a FineCut alkalmazasokhoz hasznaljon ugyanolyan

elektrodat, 6rvény gylr(t és rogzitésapkat. Ne hasznalja az altalanos célu fuvokat
a deflektorral, és ne hasznélja a FineCut fuvokat a védésapkaval.

Altalanos céli (szabvanyos) kop6 alkatrészek

420211 420120 420118 420114 420116
——— 9
=
= 428243
Orveny gyt Elektroda Fuavéka Régzitésapka Védésapka

FineCut kop6 alkatrészek

420211 420120 420117 420114 420115
R P : ﬂ]
%
= 428244
Orvény gytrd Elektroda Fuavoka Rogzitésapka Deflektor
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HyAccess kopo alkatrészek

A rendszerhez nincsenek HyAccess kopo alkatrészek mellékelve. Az alkatrészeket megrendelheti egyenként, illetve
kezdékészletben. Ezek az altalanos célu (szabvanyos) kopé alkatrészek hatokoret koriilbelill 7,5 cm-rel kiterjesztik.

Két HyAccess fuvoka kaphato:

Ha a fuvoka hegye elkopik, cserélje ki a teljes fuvokat.

420144 - Szabvanyos fuvdka, mely kiilonféle vagasi alkalmazasok széles skalajahoz készult

420147 - Véso fuvoka, mely kifejezetten véseshez késziilt

E——“ A favokat es az elektrodat egyszerre cserélje ki.

420144

420211 420137
— d

Orvény Elektroda
gyurd

A 428337 kezddkészlet tartalma:

2 HyAccess elektroda

1 HyAccess vago fuvoka
1 HyAccess vés6 fuvoka
1 6rvény gyrl

1 HyAccess rogzitésapka

A szabvanyos Powermax30 XP orvény gy(ri kompatibilis a HyAccess kopo

alkatrészekkel.

Szokéasos fuvoka

VAGY

420147

Véso fuvoka

420148

Rogzitésapka
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Kiegészit6 alkatrészek

Cikkszam Leiras

127102 Alapvet6 plazma- (kor) vagas-vezet6é

027668 Luxus kivitel( plazma- (kor) vagas-vezets

127144 Porvédé

127410 Hordtaska

428337 Készlet: HyAccess kopé alkatrészek kezdékészlete

024548 Bor pisztolykabel-fedél, barna, 7,6 m

024877 Bor pisztolykabel-fedél, fekete, Hypertherm emblémaval, 7,6 m
127217 Vallszij

128647 Készlet: Eliminizer légszlirés

127169 Bor vagokesztytk

127416 Véddszemiiveg, 5 arnyalatu lencse

127103 Arcvédd, 8 arnyalatu lencse

127239 Arcvédd, 6 arnyalatu lencse

127105 Pétlencse arcvéddhoz, 8 arnyalat

127243 Pétlencse arcvéddhoz, 6 arnyalat

128836 Termikus zsir, 1/8 uncia

027055 Szilikonos kendanyag, 1/4 uncia
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Powermax30 XP cimkék

Készletszam Leiras

428215 Készlet: Powermax30 XP cimkék, CSA

428216 Készlet: Powermax30 XP cimkék, CSA, késziilt Amerikaban
428217 Készlet: Powermax30 XP cimkék, CE

428218 Készlet: Powermax30 XP cimkék, CCC

A cimkekészletek tartalma:
m  Kopo alkatrészek cimkéje
m  Megfelel biztonsagi cimkék

m  Elils6 és oldalsd matricak

Az alabbi abrakon a kopo alkatrészek cimkéje és a biztonsagi cimkék lathatok.

428243

420116

4
R

420120

420118

420114

)
==

FineCut® 420117 420120

J 11T

210240 Rev. C

Kopo alkatrészek cimkéje

R e o S?w A0 WARNING 4[] AVERTISSEMENT

Plasma cutting can be injurious to operator and_ persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow al these safety instructions can result in death

1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer une explosion

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.
110

ouun ie.
1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.
cutting table. 12 Un exti & prodimite et prét & étre utlisé,
in fot o formé comme table de coupage.

igner la buse de soi.
morce;

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away || 2. Larc peut blesser et braler;

SI=>
L &

3. Tension dangereuse.
3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou

Risque de choc électrique ou de bralure. X www.hypertherm.com/weee
-—

110647 Rev. B

endommages.
3.2 Se protéger contre les chocs en sisolant de la pidce et e la terre.
3.3 Couper [alimentation avant lentretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

an be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.
41N

y.
oy, or cover this label.

, damaged, or wom (PN 110584 Rev D). (PN 110584 Rev D).

CSA biztonsagi cimke

CE/CCC biztonsagi cimke
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